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DESALINEACIONES ADMISIBLES

4
& n i.g
E. 1 X1
i F2 aow
X _[; X2 ||
Cotas de montaje (E) y tolerancias en mm
Tipo A00 A0 A1 A2 A3 A4 | A45 A5 | A55 A6 A7 A8 A9 A10 | A11
E . 1.5 1.5 1.5 2.5 2.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 4 5 5 6 6
Montaje
Axal +0.3 | +0.3 | +0.5 | +0.5 | +0.7 | +0.8 | +1.0 | +1.0 | +1.0 | +1.0 | +1.0 | +1.5 | +1.5 | +2 | +2
Radial
Y 0.20 | 0.30 | 0.30 | 0.50 | 0.50 | 0.70 | 0.70 | O.70 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.00 | 1.20 | 1.20
Angular
gZ 0.10 | 0.10 | 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.40 | 040 | 0.50 | 0.50 | 0.60 | 0.90 | 1.10 | 1.30 | 1.70 | 1.70
FACTOR F1
; MOTOR MOTORES DIESEL Y DE GASOLINA
MAQUINA ACCIONADA / EJEMPLOS ELECTRICO 4A6 1A3
CILINDROS CILINDROS
Funcionamiento uniforme, con masas pequenas a acelerar.
Bombas hidraulicas y centrifugas, generadores eléctricos, ventiladores, maquinas
herramientas, agitadores para liquidos, cintas transportadoras. 1 0'1 2 1 5 20
Funcionamiento uniforme, con masas medianas a acelerar.
Magquinas para el plegado de chapa metdlica, maquinas para el trabajo de madera, 1 5 1 8 2 5
molinos, maquinas textiles, mezcladoras. . . .
Con masas medianas a acelerar y un funcionamiento irregular.
Hornos rotativos, maquinas de imprimir y de colorear, alternadores, trituradoras, 1 2 2
devanadoras, maquinas de hilar, bombas para liquidos viscosos, transportadores 8 0 8
por cadenas
Con masas medianas a acelerar, funcionamiento irregular y choques.
Mezcladoras para hormigén, martillos mecéanicos, vagones de traccion por cable, 2 0 2 5 3 0
molinos papeleros, bombas de hélice, devanadoras de cable, laminadoras para - - -
caucho.
Masas muy grandes a acelerar, funcionamiento irregular y fuertes choques.
Excavadoras, molinos de martillos, bombas de embolo con volante, prensas, 2 2 2 8 3 5
maquinas rotativas para perforaciones, cizallas, prensas de forja, prensas de " " "
estampacion.
Masas muy grandes a acelerar, funcionamiento irregular y choques muy fuertes.
Compresores y bombas de embolo sin volante, laminadoras pesadas, maquinas 2 5 3 O 3 8
para la soldadura, prensas para ladrillos, machacadoras de piedras. " " "
FACTOR F2 FACTOR F3
PERIODO DE FUNCIONAMIENTO HORAS / DIiA ARRANQUES POR HORA
MAS DE 2 12 MAS DE 10 40 120 200
HASTA 2 12 24 HASTA 10 40 120 200
FACTOR F2 1 1,15 1,3 PCC;\AVIEIOORSA 1 1,25 1,75 2,5 3
METODO DE CALCULO EJEMPLO
Debe conocerse: e Motor eléctrico - 55 Kw.
- La potencia nominal en C.V. o Kw. * R.p.m. - 1.500.
- La velocidad de rotacién en r.p.m. e Diam. eje motor - 65 mm.
- Las condiciones de trabajo. * Maquina accionada - Bomba centrifuga.
- La naturaleza del 6rgano motor y de la maquina e Diam. eje bomba - 48 mm.
accionada. e Trabajo - 24 horas.
(1) Determinar el par nominal Pn en daNm por algunas 955 x 55
de las siguientes relaciones. =800 - 35 daNm
by 716 x CV. 955 x Kw '
" rp.am. " rp.m. Fl=12
F2 =13
(2) Determinar los factores de servicios F1, F2, F3 vy F3 =1

calcular el par corregido Pc = Pn x F1 x F2 x F3.

(3) En el cuadro de caracteristicas y dimensiones, faci-
litamos el par nominal y el par maximo para cada
acoplamiento.

Debemos elegir el tipo de acoplamiento, cuyo par
méaximo sea igual o superior al Pc, o bien cuyo par
nominal sea igual o superior al Pn.

Pc = Pn x F1 x F2 x F3

Pc =35 x 1,2 x 1,3 x 1 = 54,6 daNm

Seleccionamos el acoplamiento A4

Par nominal = 40 daNm

Par maximo = 100 daNm

Diam. eje = 65 mm.

Si seleccionamos el acoplamiento considerando solamente
el par nominal Pn, observamos que el tipo a elegir seria
también el A4.
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CARACTERISTICAS Y DIMENSIONES (cotas en m.m.)
*PAR [ *PAR [VELOCI [DIAMET| .- RIGIDEZ [ AWORTL TWOVENTO [~
TIPOS [NOMINAL| MAX. | MAX. [MAXIMO DI | G | L | d|D2|D3| K| J | H| E |TORSIONAL|GUAMIENTO| INERCIA
DIAMET. 3 4| RELATIVO J Kg.
daNm | daNm | R.PM. d1 10° Nm.rad™ v [Kg-m?]
AO0O| 0,65 2 |9.000| 16| 4 | 43| 50| 19| 21| 35| 35| 12| - | - |1,5| 0,21| 0,65 - 0,3
AO 2 5 (9.000| 23| 8| 66| 73| 28| 25| 52| 52| 16| - | - |1,5| 0,32| 0,65 - 0,8
A1l 5 9 [8.000| 38| 14 | 83| 92| 35| 39| 65| 65| 22| - | - | 1,5| 0,95 0,65 |0,0012| 1,7
A2 10 25 |6.500| 42 | 17 |111|127| 46| 44| so| 86| 32| 36| 55|/2,5| 2,1 | 0,65 |0,005 3,9
A3 20 50 |4.800| 50 | 19 |144|154| 56| 51| 85|116| 42| 45| 64| 25| 42 | 0,65 |0,012 6,8
A3B| 20 50 | 4.800| 55 | 19 |144|154| 56| 51|105|116| 42| 45| 64| 25| 42 | 0,65 |0,02 8,5
A4 40 | 100|3.500| 65 | 24 |182|179| 63| 66|110|150| 51| 47| 85|35| 9,5 | 0,65 |0,05 13
A4B| 40| 100|3.500| 70 | 24 |182|179| 63| 66|135|150| 51| 47| 85|/3,5| 9,5 | 0,65 |0,075 16
A45| 70| 175|3.100| 75 | 25 |202|196| 70| 90|125|170| 55| 52| 92|3,5| 11,2 | 0,65 |0,102 19
A5 | 100| 250|2.900| 85 | 29 [225|215| 76| 90|140|190| 59| 57|101|3,5| 16 0,65 |0,155 26
A55| 150 | 300|2.600| 95 | 30 |250|244| 90|115|155|215| 63| 68|108| 3,5 | 42 0,65 |0,275 36
A6 | 200| 400|2.500| 110 | 39 |265|259| 94 |119|180|234 | 67| 71|117|3,5]| 65 0,65 |0,437 50
A7 | 400| 800|2.200| 130 | 48 |306|309 115|131 |205|267| 75| 88|133| 4 [112 0,65 |0,825 70
A8 | 750 |1.500|1.850| 150 | 63 |363| 379|146 |157 |240|326| 85|114|151| 5 |200 0,65 |2,325 | 140
A9 | 1.250 | 2.500 | 1.600 | 180 | 73 |425| 418|162 |182|280|385| 92|129|160| 5 |214 0,65 |4,95 215
A10 | 2.500 | 4.000 | 1.250 | 210 | 96 |523| 479|188 |212|330| 484 [102 | 145|189 | 6 |460 0,65 |12 350
A11 | 3.500 | 5.600 | 1.250 | 210 | 96 |503| 510|190 |212|350| 458 | 128 | 148 |214| 6 |580 0,65 |16 410
A1C 5 9(8000| 28| 14 | 83| 92| 45| - | 65| 65| 22| - | - |15| 095 0,65 |0,0015 1,9
A2C 10 25(6.500| 35 | 17 |111]|127| 62| - | 80| 86| 32| 36| 55|2,5| 2,1 | 0,65 |0,006 4,2
A3C 20 50|4.800| 42 | 19 |144|154| 75| - | 85|116| 42| 45| 64| 25| 4,2 | 0,65 |0,020 7,2
A4C 40| 100(3.500| 55 | 24 |182|179| 88| - |110[150| 51| 47| 85|35| 95 | 065 | 0,07 13,8
AA5C| 70| 175|3.100| 65 | 25 |[202|196| 96| - |125|170| 55| 52| 92|35| 11,2 | 0,65 | 0,115 20
A5C| 100| 250|2.900| 75 | 29 |225|215|105| - |140|190| 59| 57|101|3,5| 16 0,65 | 0,195| 27
IA55C| 150 | 300 |2.600| 85 | 30 |250| 244 [120| - |155|215| 63| 68|108|3,5 | 42 0,65 | 0,305| 38
A6C| 200| 400|2.500| 90 | 39 |265|259 127 | - |180|234| 67| 71|117|3,5| 65 0,65 | 0,510| 55
A7C| 400| 800|2.200| 110 | 48 |306| 309|152 | - |205|267| 75| 88|133| 4 [112 0,65 | 0,995| 77

* Par nominal / Par maximo, con guarnicion elastica standard, dureza 95 Shore A (Color amarillo).
Los pares nominal y maximo se incrementan un 40%, utilizando la guarnicion elastica de alta prestacion Ref. HD,
dureza 97 Shore A (Color ocre). Consultar.

¢ Todos los tipos se fabrican con mangones en las calidades GG25 (Fundicion perlitica), GGG40 (Fundicion nodular)
y GS45 (Acero moldeado).

¢ Los acoplamientos se suministran como standard en la calidad GG25 y con guarnicion elastica 95 Shore A.




PRESELECCION DE ACOPLAMIENTOS SAMIFLEX
PARA MOTORES NORMALIZADOS I.E.C.

[

L[]

AN
Po VELOCIDAD 3.000 R.P.M. VELOCIDAD 1.500 R.P.M. VELOCIDAD 1.000 R.P.M. VELOCIDAD 750 R.P.M.
e MOTOR ACOPLAMIENTO MOTOR ACOPLAMIENTO MOTOR ACOPLAMIENTO MOTOR ACOPLAMIENTO
POTENCIA| @ DE EJE |POTENCIA| @DE EE |POTENCA| @DE EJE |POTENCIA| @DE EJE
R BE | PO | e | kw | EE | PO | max | Kkw BE | PO | ek | Kw gE | PO | pax
0,37 0,25
71 14 | AOO 16 14 | AOO | 16 [ 0,25 | 14 | AOO | 16 - - - —
0,55 0,37
0,75 0,55 0,37
80 19 A0 24 19 A0 19 19 A0 24 - - - -
1,1 0,75 0,55

90S 16 | 24 | AO | 24 |11 | 24 | AO | 24 |0,75| 24 | AO | 24 | 037 | 24 | AO | 24

90L 22 | 24 | AO | 24 (15| 24 | AO | 24 | 11 24 | AO | 24 | 055 | 24 | A0 | 24

2,2 0,75
100L 3 28 | Al 38 3 28 | Al 38 | 1,56 | 28 | Al 38 | 1 28 | A1 | 38

112M 4 28 | Al 38 4 28 | Al 38 | 22 | 28 | Al 38 | 1,5 | 28 | A1 | 38

5,5
132S -5 38 A1 38 | 55| 38 A1 38 3 38 A1 38 | 2,2 38 A1 38
4
132M - - - - 75| 38 A1 38 55 38 A1 38 3 38 A1 38
11 4
160M 15 42 A2 42 11 42 A2 42 7,5 42 A2 42 55 42 A2 42

160L | 18,5 | 42 | A2 | 42 | 15 | 42 | A2 | 42 | 11 42 | A2 | 42 | 75 | 42 | A2 | 42
180M | 22 | 48 | AB | 50 |18,5| 48 | A3 | 50 - - = = - - = =

180L - - = = 22 | 48 | AB | 50 | 15 48 | A3 | 50 11 48 | A3 | 50
30 18,5

200L a7 556 |A3B| &5 | 30 | 55 | A3B | 55 o0 55 | A3B | 55 15 | 65 | ASB | 55

2258 - - = = 37 | 60 | AA | 65 - - = - | 185 | 60 | A4 | 65

225M | 45 | 55 |A3B| 55 | 45 | 60 | A4 | 65 | 30 | 60 | A4 | 65 | 22 | 60 | A4 | 65
250M | 55 | 60 | A4 | 65 | 55 | 65 | A4 | 65 | 37 | 65 | A4 | 65 | 30 | 65 | A4 | 65
280S | 75 | 65 | A4 | 65 | 75 | 75 | A45 | 75 | 45 | 75 | A45 | 75 | 37 | 75 | Ad5 | 75
280M | 90 | 65 | A4 | 65 | 90 | 75 |A45 | 75 | 55 | 75 | A45 | 75 | 45 | 75 | Ad5 | 75
3158 | 110 | 65 | A4 | 65 [ 110 | 80 | A5 | 85 | 75 | 80 | A5 | 85 | 55 | 80 | A5 | 85
315M | 132 | 65 |A45 | 75 | 132 | 80 | A5 | 8 | 90 | 80 | A5 | 8 | 75 | 80 | A5 | 85

110 90
355S | 160 | 70 | A45 | 75 | 160 | 90 | AS5 | 95 90 | A55 | 95 90 | A55 | 95
132 110
355M | 200 | 70 | A45 | 75 | 200 | 90 | A55 | 95 | 160 | 90 | A55 | 95 | 132 | 90 | A55 | 95
400S - - = - | 250 | 100 | A6 | 110 | 200 | 100 | A6 | 110 | 160 | 100 | A6 | 110

400M - - = - | 315|100 | A6 | 110 | 250 | 100 | A7 | 130 | 200 | 100 | A7 | 130




Esta hecha de una mezcla especial de elastomero de poliuretano y presenta, en un
grado excepcional, todas las caracteristicas requeridas.

e Alta resistencia a la rotura, al cizallamiento, a la torsién.
e Gran capacidad de amortiguamiento, resistencia estable y constante.

e Excelente comportamiento a la abrasion, a la humedad, a los aceites, a los vapores
corrosivos y a los numerosos productos quimicos.

e Estabilidad de las principales caracteristicas entre —40° y 80° C para las guarniciones
de fabricacion standard. Se fabrican guarniciones elasticas para aplicaciones entre —40
y 140° C, referencia HT.

* Ausencia de envejecimiento.

e Excelente comportamiento y larga duracién de la guarnicién elastica, en los medios
abrasivos, corrosivos, himedos y todo sin engrase ni mantenimiento.

Las guarniciones elasticas samiflex, se fabrican en tres calidades y cinco durezas,
segun aplicaciones.

CALIDAD REF. DUREZA COLOR TEMP. TRABAJO
80 Shore A CLARO
STANDARD STD 90 Shore A AZUL -40/80°C

95 Shore A AMARILLO

ALTA TEMP. HT 95 Shore A NARANJA -40/140° C
HD 97 Shore A OCRE -40/80° C
ALTA
HDT 97 Shore A ROJO -40/140° C
PRESTACION
HR 65 Shore D VERDE -40/140° C

Si no se especifica previamente la calidad, el suministro se realiza con guarnicion elas-
tica estandard 95 Shore A, color amarillo.

Las guarniciones de alta prestacion, referencia HD y HDT, color ocre y rojo respecti-
vamente, permiten incrementar el par nominal un 40%.- Consultar.

La guarnicion eléstica dispone de tres tipos de alojamientos simétricos, Fig. 1.

Alojamientos 1, para introducir los tetones del aro de sujeccion en montaje horizontal.
Alojamientos 2, para introducir los tetones del aro de sujeccidon en montaje vertical.
Alojamientos 3, de utilizacion opcional, el cual permite introducir, a través de los dos

agujeros roscados del aro de sujeccion, dos esparragos allen, con objeto de evitar el
desplazamiento axial de dicho aro.

DUREZA| GUARNICION ELASTICA / RIGIDEZ TORSIONAL 103 Nm. rad™"
Shore | A1 | A2 | A3 | A4 |A45| A5 |A55| A6 | A7 | A8 | A9 A10A11

80 A 0.22 0.50 1.05 1.90 2.04 2.85 7.50 10.80 | 19.35 | 33.50 | 39.70 | 74.20 | 92.70

90 A 0.43 1.08 2.00 4.35 5.30 725 | 19.00 | 30.90 | 50.80 | 95.20 | 101.90 | 209.00 | 250.00

95 A 0.95 2.10 4.20 9.50 11.20 | 16.00 | 42.00 | 65.00 | 112.00 | 200.00 | 214.00 | 460.00 | 580.00

97 A 1.71 3.78 7.56 17.10 | 20.16 | 28.80 | 79.80 | 123.50 | 212.80 | 380.00 | 406.00 | 874.00 |1.095.00

65D 2.37 525 | 10.50 | 23.75 | 28.00 | 40.00 | 109.20 | 169.00 | 291.20 | 520.00 | 556.00 [1.196.00 1.480.00

GUARNICION
ELASTICA

SAMIFLEX

¥4

i

ANGULO>

RIGIDEZ TORSIONAL Y ANGULO DE TORSION




SEGURIDAD EN ATMOSFERAS I1 2G C IIC T4
POTENCIALMENTE EXPLOSIVAS I1 2D C T4

De acuerdo con la directiva ATEX 94/9/EC, los acoplamientos para ejes, estan clasificados como unidades que
forman parte de un equipo, dentro del grupo de materiales no eléctricos.

El acoplamiento elastico Samiflex, reune los requisitos de conformidad ATEX para el grupo ll, categorias 2G
(gases) y 2D (polvo), grupo de explosién IIC y temperatura T4.

Las instrucciones de montaje del acoplamiento Samiflex con cualificacion ATEX estan publicadas en nuestro
boletin 07/2003 y pueden ser consultadas en nuestras web www.citsa.com y www.samiflex.com
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Correspondiente a la Directiva 94/9/CE de fecha de 23 de Marzo 1994, i prriflonis <k frmnTe
El fabricante  CIA. INTERNACIONAL TRANSMISIONES, S.A. Hogmba

Via Trajana 50-56 Nave 39
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ACOPLAMIENTO ELASTICO SAMIFLEX

@ 112G ¢ IC T4
n2D e T4
De acuerdo con el articulo 8(1) de la Directiva 94/9/CE, la documentacién técnica ha

sido depositada en ¢l organismo notificado n° 0163, Instituto J. M. Madariaga (Madrid).

Igualmente declaramos que las partes de maquinas mencionadas en este certificado, no

Oscar Rodriguez.
Director Técnico

ACOPLAMIENTO SAMIFLEX
CON ESPACIADOR

L2
e
2 3
3
- o L Tipo DL
PAR PAR | VELOCIDAD | DIAMETRO R
TIPO | NOMINAL | MAXIMO | MAXIMA MAQ‘:MO D5 D4 E ¢ L L2 L
daNm daNm RPM. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
A4 DL 40 100 3.500 85 140 | 178 | 35 | 2,5 85 | 90,5 12555 150,5|180 250 300
A45 DL 70 175 3.500 90 150 | 200 | 3,5 | 2,5 95 | 90,5 1255 150,5|180 250 300
A5DL| 100 250 3.000 110 179 | 225 | 35 | 2,5 | 105 | 1255 150,5 250 300
A55DL| 175 300 3.000 110 180 | 245 4 3 110 [ 126 151 250 300
A6DL| 200 400 2.500 120 198 | 265 4 3 130 | 151 201 250 400
A7DL| 400 800 2.500 130 230 | 290 4 3 150 | 201 2505 400 500

¢ 2-3 MATERIAL: GGG40
* EQUILIBRADO DINAMICO, GRADO 6.3 S/VDI 2060
(*) DIMENSIONES STANDARD EN STOCK. - OTRAS DIMENSIONES, BAJO PEDIDO



ACOPLAMIENTO SAMIFLEX
CON ESPACIADOR
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PAR PAR  [DIAMETRO|VELOCIDAD|
TIPO | NOMINAL | MAxIMO MAL(:MO MAXMA D1 D2 D3 D4 E e | L1 | 4] L3 L2 L
daNm daNm mm. RPM. mm. mm. mm. mm. mm. mm. [ mm. mm. mm. mm. mm.
A1 5 9 38 5.500 83 65 65 100 3 2 34| 37| 10 | L-1 100 120 140
A2 10 25 42 | 5.000 | 111 80 86 | 120 | 3 2 47| 54| 15 | L-1 100 120 140
A3 20 50 50 | 4.500 | 144 85 | 116 | 140 | 35 |25 | 56| 60| 20 | L-1 100 120 140
A4 40 100 65 | 3500 | 182 | 110 | 150 | 178 | 3,5 |2,5| 63| 65| 25 | L-1 120 140 180
A45 70 175 75 3.100 | 202 125 | 170 200 35 |25 70| 75| 27 | L1 120 140 180
A5 100 250 85 2.900 | 225 140 | 190 225 35 |25 77| 79| 29 | L1 140 180 200
A55 150 300 95 2.600 | 250 155 | 215 245 4 3 90| 95| 31 L-1 140 180 200
A6 200 400 110 2.500 | 265 180 | 233 265 4 3 94| 95| 33 | L-1 180 200 250
A7 400 800 130 2.200 | 306 | 205 | 267 290 4 3 116|120 | 37 | L-1 200 250 280
L2
1 E e I
LADO LADO
BOMBA % MOTOR
=l M oT Y/ S T I
al ol ole el O O
3 Tipo C
PAR PAR  |DIAMETRO|DIAMETRO|VELOCIDAD
DI | D2 | D D4 | D E L1 L2 L
TIPO | NOMINAL | MAXIMO MA;‘:M° MAQ‘;MO MAXIMA s 5 ¢
daNm daNm mm. mm. R.PM. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
A1C 5 9 28 42 5.500 83 65 65 | 100 67 | 3 2 45| L-1 | 100 120 140
A2C 10 25 35 48 | 5.000 | 111 | 80| 8120 | 83| 3 |2 62 | L-1 | 100 120 140
A3C 20 50 42 65 | 4500 | 144 | 85| 116|140 | 107 | 3,5 | 2,5 76 | L-1 | 100 120 140 180
A4C 40 100 55 85 | 3.500 | 182 | 110 | 150 | 178 | 140 | 3,5 | 2,5 88 | L-1 | 100 120 140 180
A45C 70 175 65 90 | 3.100 | 202 | 125 | 170 | 200 | 150 | 3,5 | 2,5 97 | L-1 | 100 120 140 180
A5C 100 250 75 110 2.900 225 (140 | 190 | 225 | 179 | 3,5 [ 2,5 | 106 | L-1 | 140 180 200 250
A55C 150 300 85 110 2.600 | 250 | 155 | 215|245 | 180 | 4 3 121 | L-1 140 180 200 250
A6C 200 400 90 120 2.500 | 265 | 180 | 234 | 265 | 198 | 4 3 128 | L-1 180 200 250 280
A7C 400 800 110 130 2.200 | 306 | 205 | 267 | 290 | 230 | 4 3 153 | L-1 180 200 250 280

REF. 1-2-3, FABRICACION EN FUNDICION PERLITICA GG25 O NODULAR GGGA40.



ACOPLAMIENTO SAMIFLEX
CON POLEA FRENO Y DISCO FRENO
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Tipo PF Tipo DF

TIPO NOWINAL | wAxivo | WAGW | G i et T P E | ot | Tom
daNm daNm mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. Kg. Kg. M
A4 PF-250 40| 100 | 65 | 63 | 179 | 110 | 150 | 250 | 95 | 15 | 35 | 28| 0.6
ASPF-315 | 100 | 250 | 85 | 76 | 215 | 140 | 190 | 315 | 118 | 10 | 35 | 54 | 098
A6PF-315 | 200 | 400 | 110 | 94 | 250 | 180 | 234 | 315 | 118 | 25 | 35 | 78 | 1,30
A6PF-400 | 200 | 400 | 110 | 94 | 259 | 180 | 234 | 400 | 150 | 20 | 35 | 99 | 325
A7TPF-500 | 400 | 800 | 130 | 115 | 309 | 205 | 267 | 500 | 190 | 25 4 | 165 | 520
A7PF-630 | 400 | 800 | 130 | 115 | 309 | 205 | 267 | 630 | 236 | 5 4 | 240 | 1045
ABPF-630 | 750 | 1.500 | 150 | 146 | 379 | 240 | 326 | 630 | 236 | 10 5 | 310 | 19,32
A8PF-7A0 | 750 | 1500 | 150 | 146 | 379 | 240 | 326 | 710 | 265 | 5 5 | 370 | 20,75
A9 PF-630 | 1.250 | 2.500 | 180 | 162 | 418 | 280 | 385 | 630 | 236 | 20 5 | 412 | 2165
A9 PF-710 | 1.250 | 2.500 | 180 | 162 | 418 | 280 | 385 | 710 | 265 | 10 5 | 445 | 22,80
A10 PF-710 | 2.500 | 4.000 | 210 | 188 | 479 | 330 | 484 | 710 | 265 | 25 6 | 580 | 2572
TIPO NONAL | Mixivo | Mo | L | @ | Dt f D2 D3 p D | G| P E o PO,
daNm daNm ol mm | mm. | mm. | mm. | mm. mm. mm. | mm. mm. Kg. Kg. M
A4 DF-315 40 | 100 | 65| 63| 179 | 178 | 110 | 150 | 315| 16 | 31 | 35 | 27 | 0.152
A5 DF-400 100 | 250 | 85 | 76 | 215 | 225 | 140 | 190 | 400 | 18 | 39 | 35 | 45 | 0449
A6 DF-500 200 | 400 | 110 | 94 | 259 | 265 | 180 | 234 | 500 | 20 | 50 | 35 | 78 | 1.287
A6 DF-630 200 | 400 | 110 | 94 | 259 | 265 | 180 | 234 | 630 | 30 | 40 | 35 | 105 | 3291
A7 DF-630 400 | 800 | 130 | 115 | 309 | 306 | 205 | 267 | 630 | 30 | 58 | 4 | 138 | 3675
A7 DF-710 400 | 800 | 130 | 115 | 309 | 306 | 205 | 267 | 710 | 30 | 58 | 4 | 174 | 4013
A8 DF-710 750 | 1.500 | 150 | 146 | 379 | 363 | 240 | 326 | 710| 30 | 84 | 5 | 235 | 10,842
A8 DF-800 750 | 1.500 | 150 | 146 | 379 | 363 | 240 | 326 | 800 | 30 | 84 | 5 | 283 | 19,431
A9 DF-800 | 1.250 | 2.500 | 180 | 162 | 418 | 425 | 280 | 385 | 800 | 30 | 105 | 5 | 358 | 21,129
A9 DF-1000 | 1.200 | 2.500 | 180 | 162 | 418 | 425 | 280 | 385 | 1.000 | 30 | 105 | 5 | 418 | 22,355

* REF. 5-6 FABRICACION EN ACERO GS-60 O FUNDICION NODULAR GGG-60.
* REF. 1 FABRICACION EN FUNDICION NODULAR GGG-40.

* PARA VELOCIDADES I?ERIFERICAS SUPERIORES A V = 30 m/seg ES NECESARIO UTILIZAR FUNDICION NODULAR GGG-40.
EL EQUILIBRADO DINAMICO S/NORMA VDI 2060 ES TAMBIEN NECESARIO.

e MECANIZADO od1 TOLERANCIA ISO. CHAVETERO S/DIN 6885.
* VER EN PAGINAS ADJUNTAS, CARACTERISTICAS TECNICAS Y SELECCION DEL TIPO DE ACOPLAMIENTO.



ACOPLAMIENTO SAMIFLEX
ADAPTACION EJE-BRIDA
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Tipo EB Tipo EB-SAE

PAR PAR  [DIAMETRO * PESO J
TIPO | NOMINAL | MAXIMO | MAXIMO L L L2 G E T D* | D4 | a2 | b1 | D2 D3 | DS | foral | Tom
daNm daNm mm. mm. | mm. | mm. | mm [ mm | mm. | mm. mm. mm. | mm. | mm. Kg. | Kg. M
A2 EB 10 25 42 46 62 | 36 100 | 2,5 12 | 265 80 86 45 9 | 0,035
A3 EB 20 50 50 56 76 | 46 124 | 2,5 15 | 315 Za0 85 | 116 55 13 [ 0,110
o w
A4 EB 40 100 65 63 88 | 52 144 | 3,5 17 | 360 35 110 | 150 75 15 | 0,230
0@
A5 EB 100 250 85 76 | 106 | 59 168 | 3,5 20 | 390 s é 140 | 190 | 100 25 | 0,365
A6 EB 200 400 | 110 94 | 128 | 65 196 | 3,5 22 | 390 %E‘} 180 | 234 | 125 43 | 0,405
wv
A7 EB 400 800 | 130 | 115 | 153 72 229 4 25 | 400 su 205 | 267 | 150 61 | 0,675
A8 EB 750 |[1.500 | 150 | 146 | 189 87 284 5 30 | 520 240 | 326 | 170 | 105 | 1,410
D D4 BRIDA z d2 T D5 L G E |DAMETRO| D2 D3 | PESO J
TIPO ni,‘,?. mm. SAE. J620 | NUM. mm. mm. [ mm. [ mm. | mm. | mm ,,?,11 mm. | mm. Kg ;gTa
s [B% | sl | 8| 35 1B
A2 EB-SAE 263;5 244:47 7 8{’2 6 | 11 12 45 46 | 100 | 2,5 42 80 86 9 01027
ws e | e | A
A3 EB-SAE ) ) ’ 15 55 56 | 124 | 2,5 50 85 | 116 )
314,32 | 295,27 180" 8 | 11 13 | 0,103
263,52 | 244,47 8" 6 | 11 15 | 0,071
A4 EB-SAE 314,32 | 295,27 19" 8 | 11 17 75 63 | 144 | 3,5 65 | 110 | 150 17 | 0,130
352,42 | 333,37 11 1/4” 8 | 11 20 | 0,210
314,32 | 295,27 1 . 8 | 11 25 | 0,172
A5 EB-SAE 352,42 | 333,37 11 9 ” 8 | 11 20 | 100 76 | 168 | 3,5 85 | 140 | 190 29 | 0,251
466,72 | 438,15 142 8 | 14,5 34 | 0,612
352,42 | 333,37 11 1,7 8 | 11 37 | 0,263
A6 EB-SAE 466,72 | 438,15 14»2 8 | 14,5 22 | 125 94 | 196 | 3,5 | 110 | 180 | 234 45 | 0,714
517,52 | 488,95 187 8 | 145 53 | 1412
466,72 | 438,15 14” 8 | 14,5 62 | 0,821
A7 EB-SAE 517,52 | 488,95 16” 8 | 14,5 25 | 150 | 115 | 229 4 130 | 205 | 267 71 | 1,230
571,5 542,92 18” 6 | 18 80 | 1,924
517,52 | 488,95 ” 8 | 14,5 115 | 1,347
A8 EB-SAE 571,5 542,92 1 g 6 | 18 30 | 170 | 146 | 280 5 150 | 240 | 326 | 126 | 2,015
673,1 641,35 21” 12 | 18 135 | 3,681

* REF. 1-4 FABRICACION EN FUNDICION PERLITICA GG-25 O NODULAR GGG-40.

* VER EN PAGINAS ADJUNTAS, CARACTERISTICAS TECNICAS Y SELECCION DEL TIPO DE ACOPLAMIENTO.

(*) OTRAS DIMENSIONES BAJO PEDIDO.

* PARA VELOCIDADES PERIFERICAS SUPERIORES A V = 30 m/seg ES NECESARIO UTILIZAR FUNDICION NODULAR GGG-40.
EL EQUILIBRADO DINAMICO S/NORMA VDI 2060 ES TAMBIEN NECESARIO.



ACOPLAMIENTO SAMIFLEX
PARA ADAPTAR TAPER-BUJE

NN\

\

D3

D1

V]

AN

D2
D1

D3

M
B - TBI
MONTAJE EXTERIOR | // MONTAJE INTERIOR
/
ACOPLAMIENTO| TAPER BUJE "L'y ME%X- G E K D2 D3 M
TIPO TB mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
A1-TB/TBI 1108 9 28 77 1,5 22 65 65 29
A2-TB/TBI 1210 11 32 97 25 32 80 86 38
A3-TB/TBI 1610 14 42 107 25 42 85 116 38
A4-TB/TBI 2012 14 50 130 3,5 51 110 150 42
A45-TB/TBI 2517 16 60 155 3,5 55 125 170 50
A5-TB/TBI 3020 25 75 173 3,5 59 160 190 55
A6-TB 3535 35 90 259 3,5 67 180 234 67
A7-TB 4545 55 110 318 4 75 205 267 70
DIMENSIONES TAPER-BUJE
od | 9|10 12|14 19(20(22|24 32 38 42|45 70|75(80|85 105|110
b 3|3 4|5 6|66 10 10 12|14 20(20|22|22 28
t 1,4|1,4 1,8/12,3 2,8/2,8(3,3(3,3 3,3 3,3/3,3|3,3(3,8 4,9|4,9|5,4(5,4 6,4(6,4
1108 | o | o | o oo
1210 oo oo |e o
1610 . oo |e . . B
2012 . o o | . . .
2517 o oo . . .
3020 . . o o | e
3535 . . o | e .
4545 o | o . .

* VER EN PAGINAS ADJUNTAS, CARACTERISTICAS TECNICAS Y SELECCION DEL TIPO DE ACOPLAMIENTO.




ACOPLAMIENTO SAMIFLEX

CON FIJACION AXIAL FLOTANTE

E

L F L
S T —unr—"—Ty1— 182388
G Tipo FX
PAR PAR VELOCIDAD DIAMETRO
TIPO NOMINAL MAXIMO MAXIMA MAXIMO o1 D2 D3 L K G E F X
daNm daNm R.PM. d mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
A4 FX 40 100 3.500 65 182 | 110 | 150 63 | 51 | 179 | 35 | 11,5 | 12,5
A45 FX 70 175 3.100 75 202 125 170 70 55 196 3,5 11,5 12,5
A5 FX 100 250 2.900 85 225 | 140 | 190 76 | 59 | 215 | 35 | 145 | 16,0
A55 FX 150 300 2.600 95 250 | 155 | 215 90 | 63 | 244 | 35 | 145 | 16,0
A6 FX 200 400 2.500 110 265 | 180 | 234 94 | 67 | 259 | 35 | 185 | 205
A7 FX 400 800 2.200 130 306 | 205 | 267 | 115 75 | 309 | 4 18,5 | 20,5
A8 FX 750 1,500 1.850 150 363 | 240 | 326 | 146 | 85 | 379 | 5 210 | 24,0
A9 FX 1.250 2.500 1.600 180 425 | 280 | 385 | 162 | 92 | 418 | 5 210 | 24,0
A10 FX 2.500 4.000 1.250 210 523 | 330 | 484 | 188 | 102 | 479 | 6 220 | 26,0
H
1 N\
NN N
// J
S
al ] — e —  —{— | + L — P
=
\\\% /
17 7
NNV 4
Aot
L1 L* L1
PAR PAR VELOCIDAD | DIAMETRO D1 D2 D3 L1 H L*
TIPO NOMINAL MAXIMO MAXIMA MAXIMO MAXIMA
daNm daNm R.PM. d mm. mm. mm. mm. mm. mm.
A4 FXX 40 100 1.800 65 182 110 150 63 150 3.400
A45 FXX 70 175 1.800 75 202 125 170 70 160 3.400
A5 FXX 100 250 1.800 85 225 140 190 76 175 4.300
A55 FXX 150 300 1.800 95 250 155 215 90 195 4.300

¢ 1-2-3 MATERIAL = ACERO, RESISTENTE A LA CORROSION, INCLUYENDO EL ZINCADO DE TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS.
FABRICACION ESPECIAL EN ALEACION DE ALUMINIO ALTA RESISTENCIA, PESO MUY REDUCIDO.
¢ 4 - TUBO DE COMPOSITE CON FIBRA DE CARBONO ALTA RESISTENCIA, PESO MUY REDUCIDO (80% MENOS QUE EN ACERO).
NO NECESITA RODAMIENTO DE APOYO INTERMEDIO.

* LONGITUDES SUPERIORES, CONSULTAR.
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INDICACIONES PARA EL MONTAJE DE LOS ACOPLAMIENTOS SAMIFLEX

1. DISPOSICION DE LAS PARTES DEL ACOPLAMIENTO.

Las partes del acoplamiento se pueden disponer indiferentemente sobre uno u otro eje. Recomendamos colocar en los acopla-
mientos con espaciador, el mangoén brida sobre el eje motriz.- En los acoplamientos con polea o disco freno, recomendamos
colocar el mangén que aloja la polea o el disco, sobre el eje de la maquina accionada.
Los mangones de los acoplamientos se suministran con pre-taladro.- Bajo pedido, suministramos los mangones con agujeros

mecanizados segun tolerancias ISO y Chaveteros segun DIN 6885.

El equilibrado dinamico de los acoplamientos se realiza en dos planos, calidad Q 6,3 segun VDI 2060.
El equilibrado se realiza en acoplamientos con agujeros definitivos, indicandonos si el mismo se debe

3

efectuar con o sin chaveteros. +

2. FIJACION DEL ARO DE SUJECCION. . -
Con objeto de evitar que el aro se desplace axialmente, es necesario mantener la fijacion del mismo -
al elemento elastico, introduciendo dos esparragos allen a través de los alojamientos roscados para -

tal fin, los cuales son coincidentes con los del elemento elastico.

Tipo | AO0O | AO Al A2 A3 A4 A45 A5 A55 A6 A7 A8 A9 A10 | A1t
DIN913 | - - M5 M6 M8 M8 M10 M10 | M10 | M10 M10 | M12 | M12 | M12 | M12
Longitud | — - 8 12 12 14 14 14 14 14 16 16 16 18 18
3. MONTAJE Y PUESTA EN MARCHA.

Para el montaje y la puesta en marcha de los acoplamientos samiflex deberan

tenerse en cuenta las instrucciones segun nuestro boletin, 152/97.

Instrucciones de montaje ATEX, ver boletin 07/2003.

4. DISPOSICIONES DE SEGURIDAD.

No deben poner el equipo (motor) en marcha, sin antes haber asegurado B
(montado) el aro de sujeccién al elemento elastico con los esparragos de N
fijacion.

El elemento elastico es proyectado hacia el exterior de los mangones, si el

equipo (motor) se pone en marcha, sin antes haber asegurado (montado) el

aro de sujeccion.

Antes de iniciar la puesta en marcha del acoplamiento, deben instalar la
cubierta de proteccion. ;
Los equipos rotativos son potencialmente peligrosos y pueden causar serios =
accidentes. ~
Todos los equipos rotativos deben usar cubiertas de proteccion para los
acoplamientos, los cuales varian segun aplicaciones y velocidades.

Es responsabilidad del usuario, proveerse de la proteccidon adecuada segun ] -

las normas.

TOLERANCIAS ISO Y CHAVETEROS S/DIN 6885

DIMENSIONES DIN 6885 /// h
R METROS CHAVETA EE | AGUJERO |TOLERANCIA t1) / l
DESDE HASTA bxh t1 t2 t1/t2 "_‘“ DO
mm. mm. mm. mm. mm. mm. g A ‘ ___L .
6 8 2x2 1,2 1,0
8 10 3x3 18 1,4
10 12 4x4 2,5 1,8 +0,1 V %
12 17 5x5 3,0 2,3 0
17 22 6x6 3,9 2,8 TOLERANCIAS I1SO
22 30 8x7 4,0 3,3 DIAMETRO
’ d AGUJERO EJE
30 38 | 10x8 5,0 33 NOWINAL :
DESDE | HASTA |  H7 H8 K6 i6 06 h7
38 44 12x8 50 3,3 um. um. um. um. um. um. um. um.
44 50 14x9 55 3,8 6 10 +15 +22 +10 + 7 -5 0
50 58 | 16x10 6,0 43 0 0 1 +1 1 -2 | 14 | =15
’ ’ 10 18 +18 +27 +12 + 8 -6 0
58 65 18x11 7,0 4,4 +0,2 0 0| +1 -3 -17 | -18
65 75 20x12 7,5 4,9 0 18 30 +21 +33 +15 + 9 -7 0
75 85 | 22x14 | 90 54 0 0 | +2 | -4 | -20 | -21
’ ! 30 50 +25 +39 +18 +11 -9 0
85 95 25x14 9,0 54 0 0 + 2 -5 -25 | -25
95 110 28x16 10,0 6,4 50 80 +30 +46 +21 +12 -10 0
110 130 | 32x18 | 11,0 74 0 0 1 +2 1 -7 -29 | -30
’ ! 80 | 120 +35 +54 +25 +13 -12 0
130 150 36x20 12,0 8,4 0 0 + 3 -9 -34 -35
150 170 | 40x22 | 130 94 | +03 120 | 180 +48 +68 +2§ +1:r -;g 48
+ - - —
170 200 45%x25 15,0 10,4 0 180 | 250 +46 72 +33 +16 15 0
200 230 50x28 17,0 11,4 0 0 + 4 -13 -44 | -46
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