03 0do

Suministros Industriales

ELECTRODOS DE TUNGSTENO

Tipo

Diametro
in. (mm)

# Parte

Aplicaciones

alecion

Composicion

Materiales a soldar

Cca €S muy cercana.

Proporciona una buena | 0.040 (1.0) | 15-190-EWP-010 CA NINGUNO 99.5% Aluminio
estabilidad del arco para | 1/16 (1.6) 15-190-EWP-016 Magnesio
la soldadura de CA Con 173,355 4y ™| 15-190-EWP-024
una onda cuadrada equi-
librada o desequilibrada | 1/8 (3.2) 15-190-EWP-032
0 una onda sinusoidal. | 5/32 (4.0) 15-190-EWP-040
Buen desempefip en 0.040 (1.0) | 15-190-EWC-010 CD Cerio 97.3% Tungsteno Acero al carbén
- 0, I i I

soldaduras con CD en | /16 (1L6) | 15-190-EWC-016 é'g%zdztrfsce”o ﬁéeggiézogledﬁ?cﬁel
bajo amperaje. Exclente | 3/32 (2.4) 15-190-EWC-024 ' Titanio
gsie&’eno €N procesos | 1/g (3.2) 15-190-EWC-032 Aluminio

' 5/32 (4.0) 15-190-EWC-040
1.5% Lantano (EWLa-1.5)
Sin peligro de radiacion. | 0.040 (1.0) [ 15-190-EWLA1-010 |CD Lantano 97.8% Tungsteno Acero al carbon
Este electrodo sustituye [ 1/16 (1.6) 15-190-EWLA1-016 | CAinversores 1.3-1.7% lantano Acero inoxidable
al electrodo de tungs- 0.5% otros Aleacion de niquel
teno, al 2% thorio sin 8/32 (2.4) 15-190-EWLAL-024 Titanio
ningl'm pr0b|ema ya que 1/8 (32) 15-190-EWLA1-032
su conductividad eléctri- | 5/32 (4.0) 15-190-EWLA1-040

Proporciona gran
conductividad eléctrica,
ofrece al soldador un
arco facil de inicio y muy
estable.

En aplicaciones de CA,
alto amperaje proporcio-
na gran estabilidad de
arco y menos contami-
nacion

0.040 (1.0) | 15-190-EWZR-010
1/16 (1.6) | 15-190-EWZR-016
3/32(24) | 15-190-EWZR-024
1/8 (3.2) 15-190-EWZR-032
5/32 (4.0) | 15-190-EWZR-040
0.040 (1.0) | 15-190-EWZR-1-010
1/16 (1.6) | 15-190-EWZR-1-016
3/32(2.4) | 15-190-EWZR-1-024
1/8 (3.2) 15-190-EWZR-1-032
5/32 (4.0) | 15-190-EWZR-1-040

CD

CA

Thorio

Zirconio

97.3% Tungsteno
1.7% - 2.2% Thorio
0.5% otros

98.6% Tungsteno
0.7% - 0.9% Zirconio
0.5% otros

Sustituye al electrodo de 0.040 (1.0) | 15-190-EWLA2-010 | CD Lantano 97.3% Tungsteno Acero al carbén
2% Thorio. Caracteris. | 1/16 (1.6) 15-190-EWLA2-016 | CAinversores (1)'2(;262% Lantano ﬁlcero_ [nogldaple |
ficas similares al 1.5% |3/32 (2.4) | 15-190-EWLA2-024 =Y Otros o e Tt
lantano y mejor estabili- | 1/g(32) [ 15-190-EWLA2-032
dad de arco 5/32 (4.0) | 15-190-EWLA2-040

Rare Earth (EWG)

La mejor combinacién 0.040 (1.0) | 15-190-EWG-010 CD Cerio 97.3% tungsteno Todos

de aleaciones, propor- | 116 (1.6) 15-190-EWG-016 CA Inversores :_gntano Balanlcgz cerio, lan-

ciona una excelente | 3/32 (2.4) 15-190-EWG-024 (;tr:gs tano, ltrioy otros

estabilidad del arcoen | 1/g (3.2) 15-190-EWG-032

I Ay CD
soldaduras con CAY CD 10 ) [ 15-190-EWG-040

Acero al carbon
Acero inoxidable
Aleacion de niquel
Titanio

Cobre

Aluminio
Magnesio
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