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BLUE-MASTER’

GUIA PARA LA SELECCION DE DISCOS DE CORTE

903 8p $035I(]

MATERIAL | ‘ O EXT. ESPESOR a
REFERENCIA D ERAL MAQUINA APLICACION e 1 hg
FF93 @ TRONZADORA 20315 02-6 24200 32
g
FF94 @ TRONZADORA 50315 056 20100 33
< 5mm
FF68 @ n TRONZADORA 175550 164 70340 34
FF69 HSSCo | BRILLNTE TRONZADORA E 175550 164 70340 34
'S
FF70 Hss | TN TRONZADORA E 175550 164 70340 34
- J
5
S5CM TRONZADORA “ PVC 160400 2836 48120 35
=@E . o
DD7 AMOLADORA 105400 1225 Y 3%
. SEGMENTADO

MATERIAL | . OEXT. ESPESOR ,
REFERENCIA DE FABRICACION MAQUINA APLICACION mm CORTE mm L Pdg.
STCM MD TRONZADORA 160-700 2,5-5,2 16-120 36
S4CM MD TRONZADORA 127-230 2,6-2,8 10-64 36
S3CM RANURADORA 15-200 35-6 12-32 37
Zﬁ'/:'\'\,\",“\“‘ ‘3\ | [ J
W
S2CM TRONZADORA = F | 200-350 3,2-3,6 60-108 37

MD
03 &
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BLUE-MASTER’

GUIA PARA LA SELECCION DE DISCOS DE CORTE

£
S
MATERIAL | . O EXT. ESPESOR ) 3
REFERENCIA DE FABRICACIGN MAQUINA APLICACION o CORTE mm 1 Pdg. 2
s = -
SCMD - AMOLADORA g 115-230 1,6 SEGMENTADO 38
Tungsleno |
5 =
MDT * AMOLADORA Ef‘l 50-115 08-6  SEGMENTADO 38 2
[ e MAQUINA CORTA
FFLATIG Hss MANGUERA | (Ve @ 200-250 23 CONTINUO 39

O EXT. OINT.

REFERENCIA MAQUINA ESPESOR CORTE mm Pdg.
mm mm
(RS () AMOLADORA 20-40 16-32 1422 39
\-—/'

ADQCA ° AMOLADORA 39

MATERIAL | ‘ OEXT. ESPESOR 0 .
REFERENCIA DE FABRICACION MAQUINA APLICACION mm CORTE mm N°S Pdg.
L=
DD5 DIAMOND AMOLADORA ' 115180230 224-28 CONTINUO 40
Hzo -O@
LR
DD1 AMOLADORA 5 — ' 115180230 22428 9-14-18 40
A
ooz AMOLADORA “l = @ 115-180-230 18-22-24 9-14-18 40
=T '% e
D
L
DD3 TURBO AMOLADORA ~ —y — g 115-180-230 2-24-28 CONTINUO 41
21K )
rop LIS
IPRODUCCION : - - - -
DD4 TURBO AMOLADORA e @ 115180-230 182224 CONTINUO 41
A 9=

DD6 TOP TILE AMOLADORA @ o 115-180-230  1,6-1,8-2 CONTINUO 41
.. = %
E==3
u=kP
DD10 STONE AMOLADORA % 115125180 ¢ peocirc 1620-28 42
A
-3 _ b m TRABAJO
PRODUCCION
DD11 TOP STONE AMOLADORA ‘% ‘ ,@ m:h'c‘é.oi N5125-180 ¢ oeorices 186:20-28 42

O
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BLUE-MASTER’

9103 9p $05I(]

DSOY

Ref. FF93
DZ
nyw'
O/
7=

Y

T
D1 e
mm mm
20 0,20
20 0,25
20 0,30
20 0,40
20 0,50
20 0,60
20 0,80
20 1,00
20 1,20
20 1,60
20 2,00
20 2,50
20 3,00
20 4,00
20 5,00
20 6,00
25 0,20
25 0,25
25 0,30
25 0,40
25 0,50
25 0,60
25 0,80
25 1,00
25 1,20
25 1,60
25 2,00
25 2,50
25 3,00
25 4,00
25 5,00
25 6,00
32 0,20
32 0,25
32 0,30
32 0,40
32 0,50
32 0,60
32 0,80
32 1,00
32 1,20
32 1,60
32 2,00
32 2,50
32 3,00
32 4,00
32 5,00
32 6,00

SIERRA CIRCULAR PARA METAL, CORTE FINO hasta 5 mm

s O
D1 e

mm mm
40 0,20
40 0725
40 0,30
40 0,40
40 0,50
40 0,60
40 0,80
40 1,00
40 1,20
D2 FF93 40 1,60
mm 40 2,00
40 2,50
2 g0 40 3,00
5 64 40 4,00
5 64 40 5,00
5 48 40 6,00
5 48 50 0,20
5 48 50 0,25
5 40 50 0,30
5 40 50 0,40
5 40 50 0,50
5 39 50 0,60
5 39 50 0,80
5 39 50 1,00
5 04 50 1,20
5 04 50 1,60
5 04 50 2,00
8 80 50 2,50
8 80 50 3,00
8 80 50 4,00
8 64 50 5,00
8 64 50 6,00
8 64 63 0,25
8 48 63 0,30
8 48 63 0,40
8 48 63 0,50
8 40 63 0,60
8 40 63 0,80
8 40 63 1,00
8 39 63 1,20
8 39 63 1,60
8 39 63 2,00
8 39 63 2,50
8 80 63 500
8 80 63 6,00
8 80 80 0,30
8 64 80 0,40
8 64 80 0,50
8 64 80 0,60
8 48 80 0,80
8 48 80 1,00
8 48 80 1,20
8 40 80 1,60
8 40 80 2,00
8 40 80 2,50
8 39 80 3,00
8 32 80 4,00
80 5,00
36,36 80 6,00

38,47

FF93

D1

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
315
315
315
315
315

0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

O
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Ref. FF94

' /

/‘HH‘“WM
D1 e
mm mm
50 0,5
50 046
50 0,8
50 1,0
50 1,2
50 1,6
50 2,0
50 2,5
50 3,0
50 4,0
50 50
50 6,0
63 05
63 0,46
63 08
63 1,0
63 1,2
63 1,6
63 20
63 25
63 3,0
63 4,0
63 5,0
63 6,0
80 046
80 08
80 1,0
80 1,2
80 1,6
80 2,0
80 25
80 3,0
80 4,0
80 50
80 6,0

DIN

HSS 1838

z

48
48
40
40
40
32
32
32
24
24
24
20
64
48
48
48
40
40
40
32
S
32
24
24
64
64
48
48
48
40
40
40
&2
32
32

OO ONWWWWWWWWwWwwWwww

NN DNNNNNNNNNNDN —
NNDNNDNNDNNNNNO

SIERRA CIRCULAR PARA METAL, CORTE GRUESO a partir de 5 mm

CORTE
> 5mm

FF94
€

18,51
18,51
18,51
18,51
19,35
21,05
21,92
23,30
25,18
32,62
40,64
44,34
20,47
20,47
20,47
20,47
20,76
23,47
25,29
26,42
29,28
35,42
42,76
47,90
22,79
22,79
22,79
23,51
25,26
26,57
31,66
34,52
42,22
51,80
57,92

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160
160

80
64
64
64
48
48
48
40
40
40
32
80
80
64
64
64
48
48
48
40
40
80
80
80
64
64
64
48
48
48

FF94

Dj

200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
315
315
315
315
315

BLUE-MASTER’

40
40

O
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Discos de corte

Rosa



BLUE-MASTER’

SIERRAS CIRCULARES PARA MAQUINAS TRONZADORAS

-
3
& HSS n HSSCo  BRILLANTE HSS TiN
g Ref. FF68 Ref. FF69 Ref. FF70
D
— P e ]/
2 D,
= /

S .
e
Ref. FF68 Ref. FF69 Ref. FF70
FF68  FF69  FFT0
MATERIAL HS  HSSCo HSS
ACABADO £ s
D1 e D2 P
mm mm mm
175 2,0 32 70 70/90/110/140/180
200 182" 32 70 80/100/128/160/200
225 1,6 32 90
225 20 30 o0 90/120/140/180/220
250 12 32/40 110
250 1,6 32/40 110
R BT T 50 90/100/128/160/200/250
250 25 32/40 90
275 1,6 32/40 110
275 2,0  32/40 95 90/110/120/140/180/220/280
275 25  32/40 95
300 2,0 32 95
300 25 32 95 90/120/160/180/220/300
300 30 32 95
315 20 32 00
315 25 32 00 80/100/120/160/200/240/320
315 3,0 32 00
350 2,5 32/40/50 20 90/110/120/140/160/180/220
350 30  32/40/50 20 280/350

1

1

1

1

1
370 3,0 50 120 90/110/120/140/160/200/220
400 3,0 40/50 120
400 3.5 40/50 120 100/120/160/200/240/310
425 3,0 40/50 120
425 3,5 40/50 120 110/160/220/260/320
450 3,0 40/50 120
450 3,5 40/50 130
450 4.0 40/50 130 110/130/160/200/260/310
500 3,5 40/50 130
500 4.0 40/50 130 100/120/140/180/220/340
525 4,0 50 140 100/140/160/210/270/330
550 4,0 50 150/210 120/140/170/220/280/340

O
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BLUE-MASTER’

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES DE METAL DURO

£

> S

w & PVC 8

Ref. S5CM Cu-Ni-La S
2

S

2

S5CM

Sierra especifica para metales no ferrosos como perfiles de aluminio, tubo

de bronce, tubo de cobre, efc....

(Geometria de diente alterno en trapecio con dngulo negativo) mm mm mm mm
S5CM160202848 160 28 272 20 48
S5CM190302856 190 28 272 30 56
S5CM200303260 200 3,2 25 30 60
S5CM250303280 250 3,2 25 30 80
S5CM260303280 260 3,2 25 30 80
S5CM300303296 300 3,2 25 30 96
S5CM330303296 330 3,2 25 30 96
S5CM3503036108 350 3,6 238 30 108
S5CM3803036110 380 3,6 2,8 30 110
S5CM4003036120 400 3,6 2,8 30 120

DISCO DE CORTE DE DIAMANTE SOLDADO PARA TODO TIPO DE METALES

Ref. DD7 Ed‘ﬁz/i:;m.“

* El diamante soldado al vacio ofrece la mds alta durabilidad en aplicaciones de corte para
metales. Mayor productividad en el lugar de trabajo al reducir el ndmero de cambios de disco.

* El diamante soldado al vacio es ideal para cortar todo tipo de PERFILES, CHAPAS, TUBOS
y VIGAS de ACERO, INOXIDABLE, FUNDICION, ALUMINIO, efc. ..

* Sequridad ysuludlz eI(}minu IE rotura de discos, dilsminuye vibraciones y chispas en DD7-105 105 2000 120 15.500
comparacion con los discos abrasivos convencionales. ! ! ’

* Mantiene las caracteristicas técnicas durante la vida ufil del disco. Misma profundidad de DD7-115 115 22,23 1,20 13.300
corte en todos los materiales durante toda la vida Gtil del disco. DD7-125 125 22,23 1,20 12250

* Resistente a los golpes y a los cambios de temperatura o humedad. NO CADUCA. DD7-180 180 22,23 1,80  8.500
DD7-230 230 22,23 2,00 6.500
OTRAS APLICACIONES: DD7-300 300 2540 2,20  5.500

e Demolicién, induido el corte de corrugados, tuberias de acero, carriles y cubiertas metdlicas
o (Corte de barandillas, estructuras de acero, cubiertas de acero

* Demolicion de tuberias, corte de tuberias de pldstico

e Aplicaciones de rescate

O
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DD7-355 355 25,40 2,50 5.500
DD7-400 400 25,40 2,50  5.000



BLUE-MASTER’

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES DE METAL DURO

-
S Ref. S1tM Ref. S4CM
o N . o
@ Sierra universal para madera natural y ofros materiales Sierra universal para mdquina
§ con base de madera o MD electroportdtil especifica para MD
= (no apta para melaminicos, MDF, HDF, efc...). materiales con base de madera.
—— | ———
i
==
o
a

15°

m‘$ N; g
[
I5e

&

3

S4CM

Dj e] 62 Do -
mm mm mm mm

S4CM127202610 127 26 1,6 20 10
S4CM127202620 127 2,6 1,6 20 20
D1 e S4CM127202636 127 2,6 1,6 20 36
- S4CM130202610 130 2,6 1,6 20 10
mm S4CM130202620 130 2,6 1,6 20 20
SICM160202516 160 2,5 1,6 20 16 S4CM130202636 130 2,6 1,6 20 36
SICM160202524 160 2,5 1,6 20 24 S4CM140202610 140 2,6 1,6 20 10
SICM160202536 160 2,5 1,6 20 36 S4CM140202620 140 2,6 1,6 20 20
SICM160202548 160 2,5 1,6 20 48 S4CM140202642 140 2,6 1,6 20 42
S1CM180202528 180 2,5 1,6 20 28 $4CM150202612 150 26 16 20 12
S1CM180202556 180 2,5 1,6 20 56 Sl PLACTA I IO Iyl IO R
SICM200202524 200 2,5 1,6 20 24 S4CM150202640 150 26 1,6 20 40
SICM200202532 200 2,5 1,6 20 32 54CM150202648 150 26 1.6 20 - 48
SICM250303240 250 32 2,2 30 40 34CM160202612 160 26 1,6 20 12
' ' S4CM160202624 160 2,6 1,6 20 24
S1CM250303248 250 32 2,2 30 48 SACM160202640 160 26 16 20 40
S1CM250303260 250 3,2 2,2 30 60 S4CM160202648 160 2,6 1,6 20 48
S1CM250303264 250 3,2 2,2 30 64 S4CM170302612 170 2,6 1,6 30 12
S1CM250303272 250 3,2 272 30 72 S4CM170302624 170 2,6 1,6 30 24
S1CM250303280 250 32 2,2 30 80 S4CM170302640 170 2,6 1,6 30 40
S1CM300303248 300 3,2 2,2 30 48 S4CM170302654 170 2,6 1,6 30 54
ST1CM300303264 300 3,2 2,2 30 64 S4CM180302612 180 2,6 1,6 30 12
S1CM300303272 300 32 22 30 72 $4CM180302624 180 26 1,6 30 24
S1CM300303296 300 32 22 30 96 S4CM180302640 180 26 1,6 30 40
SICM315303248 315 32 22 30 48 IEEEISTUISIN [T N v hm -
SICM350303654 350 3,6 2,5 30 54 SACM184302612 184 26 1,6 30 12
S4CM184302624 184 2,6 1,6 30 24
$1CM350303672 350 3,6 25 30 72 SACM184302640 184 26 1.6 30 40
S1CM350303684 350 36 25 30 84 SACM184302656 184 26 16 30 56
S1CM3503036108 350 3,6 2,5 30 108 S4CM190302614 190 2,6 1,6 30 14
S1CM400303648 400 3,6 2,5 30 48 S4CM190302624 190 2,6 1,6 30 24
S1CM400303664 400 3,6 2,5 30 64 S4CM190302630 190 2,6 1,6 30 30
S1CM400303684 400 3,6 2,5 30 84 S4CM190302640 190 2,6 1,6 30 40
S1CM400303696 400 3,6 25 30 96 S4CM190302656 190 2,6 1,6 30 56
S1CM4003036120 400 3,6 2,5 30 120 S4CM200302816 200 2,8 1,8 30 16
S1CM45030456 450 4 2.8 30 56 S4CM200302830 200 2,8 1,8 30 30
S1CM45030472 450 4 2,8 30 79 S4CM200302840 200 2,8 1,8 30 40
SICM50030464 500 4 28 30 64 S4CM200302864 200 2,8 1,8 30 64
SICM50030484 500 4 28 30 84 S4CM210302818 210 28 1,8 30 18
S1CM600305290 600 52 35 30 90 54CM210302832 210 28 18 30 32
' ' S4CM210302840 210 2,8 1,8 30 40
S1CM70030460 700 4 3 30 60 SACM210302864 210 2,8 1,8 30 64
S4CM216302824 216 2,8 1,8 30 24
S4CM216302848 216 2,8 1,8 30 48
S4CM216302864 216 2,8 1,8 30 64
S4CM230302820 230 2,8 1,8 30 20
S4CM230302834 230 2,8 1,8 30 34
S4CM230302848 230 2,8 1,8 30 48
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Ref. S3(M

Sierra para uso exclusivo en ranuradoras.

—— e |———

e —= ——

2

S3CM150303512
S3CM15030412
S3CM15030512
S3CM15030612
S3CM18030416
S3CM18030516
S3CM18030616
S3CM20030432

D1

150
150
150
150
180
180
180
200

St

A OOV A OV O

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES DE METAL DURO

S3(M

Ref. S2(M

BLUE-MASTER’

Sierra especifica para melaminicos, panel fendlico, MDF, HDF,
etc.... pudiéndose ufilizar también para metales no férreos
(aluminio, Cobre, Bronce) con rendimiento aceptable.

Dj

mm
S2CM200303264 200
S2CM250303260 250
S2CM250303280 250
S2CM300303272 300
$2CM300303272HP* 300
S2CM300303296 300
S2CM3503036108 350

* Alto Rendimiento

MD

3,2

O
001 93 699 46 04 E pedidos@suministroa ado.com www . suministrosrado.com

19

64
60
80
72
72*
96

0

S2(M

Discos de corte

Rosa



BLUE-MASTER’
DISCO DE CORTE MULTIUSO DE CARBURO DE TUNGSTENO

—
Ref. S(MD  Tungsfeno

903 9p $035I(]

DSOY

* Disco de corte multiuso para amoladora. SCMD
* Filo de corte con grano de carburo de tungsteno. D1 D2 e R.PM
Alto rendimiento en todo tipo de materiales NO FERROSOS. mm  mm  mm max
Corte rdpido y prediso. SCMD115X1,60 115 222 1,6 13.300
* |deal para trabajar en madera, madera con clavos, pldsticos y carton-yeso o SCMD125X1 .60 125 222 16 12.250
|dminas metdlicas de menos de 1 mm de grosor, asi como cobre. SCMD230X1 :60 230 22:2 1 :6 10.500
DISCO DE CORTE MULTIUSO DE DIAMANTE ELECTRODEPOSITADO
D]
/
PVC
Ref. MDT
/
/I ; I\
BLUE-MASTER-
refEse

FIBRA DE CARBONO Y MATERIALES COMPUESTOS

MDT
* Disco de corfe multiuso para amoladora. D1 Do e R.PM
* Filo de corte con grano de diamante. mm  mm  mm max
Alto rendimiento en todo tipo de materiales NO FERROSOS. MDT50X0,80 50 2223 08 20.000
Corte rdpido y precio. MDT10423 115 22,23 1,6 15.000
* Ideal para trabajar en Fibra de carbono, Porceldnico (Siempre con agua), MDT115X2X22 115 22,23 2,0 15.000
PVC, Pldsticos Reforzados como el Polyester, Fibra de Vidrio, ... MDT115X3X22 115 22,23 3,0 15000
MDT115X4X22 115 22,23 4,0 15.000
MDT115X5X22 115 22,23 5,0 15.000

R @
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BLUE-MASTER’

DISCOS DE CORTE PARA LATIGUILLOS HIDRAULICOS

<
S
S
HSS 8
Ref. FFLATIG 2
A
BLUE-MASTER’ g
- N llll €.
|
A J
SR N N
FFLATIG
* Disco de corte especial para manguera hidrdulica reforzada de baja, alta y D e D
altisima presion. 1 2
mm mm mm

e Filo de corte continuo biselado.
FFLATIG-200x2x32 200 2,0 32

FFLATIG-250x3x32 250 3,0 32
FFLATIG-300x3x32 300 3,0 32

e Alto rendimiento en caucho y materiales pldsticos reforzados con cable o malla
metdlica, especialmente disefiados para soportar altas presiones o abrasion.

ACCESORIOS PARA SIERRAS CIRCULARES Y DISCOS DE CORTE
ANILLOS REDUCTORES PARA SIERRAS CIRCULARES

(RS

D1 D2 e

mm mm  mm
CRS20/16X1,4 20 16 1,4
CRS30/15X1,8 30 15 1.8
CRS30/16X1,8 30 16 1.8
CRS30/18X1,8 30 18 1.8 -
CRS30/20X1,8 30 20 138 / /\\
CRS30/25X1,8 30 25 18 ,. !
CRS32/20X1,8 32 20 1.8 |
CRS32/20X2,2 32 20 2,2 \}\
CRS32/25X1,8 32 25 1,8 = N =
CRS32/25,4X1,8 32 25,4 1,8 P ="
CRS32/25X2,2 32 25 2.2 €
CRS32/30X1,8 32 30 1.8
CRS32/30X2,2 32 30 22 €: Espesor del anillo
CRS40/25X2 2 40 25 22 Elegir siempre un anillo con espesor inferior al del cerpo de la sierra.
CRS40/25,4X2,2 40 254 2.2
CRS40/32X2,2 40 32 272

ADAPTADOR CAMBIO RAPIDO AMOLADORA
ADOCA SLUE MASTER
A ADOR DE CAMEI0 Ripypg "
METRICA

ADQCA M14X2

oJ EI
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DSOY

BLUE-MASTER’

DISCOS DE DIAMANTE PARA CONSTRUCCION

DISCO DIAMANTE CONTINUO DIAMOND H,0

o
Especial para corte de hormigén, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra.
Trabaijo refrigerado con agua.

DIAMOND H,0
DD5
" Q ant RPM *H e
."’"@ mm mm min. mm mm
JANOND H0 _ DD5-115 4,5 115 2223 13200 5 20
Ngpssuted i Y DD5-180 7 180 22,23 8.400 5 2,4
2 DD5-230 9 230 22,23 6.500 5 2,8
* H: Altura del perfil de corte
DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO DIAMOND
Especial para corte de hormigon, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra.
Trabaijo en seco.
DDI1
v @ DIt RPM *H e
mm mm  min. mm mm
DD1-115 4,5 115 22,23 13.200 7 9 20
DD1-180 7 180 22,23 8400 7 14 24
DD1-230 9 230 22,23 6.500 7 18 28
* H: Altura del perfil de corfe - * N°S: Nimero de Segmentos
DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO TOP DIAMOND
-® ALt
RENDIMIENTO
/ z Especial para corte de hormigdn, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra.
’Q\ *’*'ﬂ Trabajo en seco. Alto rendimiento
DD2
w @ Dt RPM *H oo e
mm mm  min. mm mm

DD2-115 4,5 115 22,23 13.200 7 9 1.8
DD2-180 7 180 22,23 8.400 7 14 272
DD2-230 9 230 22,23 6.500 7 18 24

* H: Altura del perfil de corte - * N°S: Ndmero de Segmentos
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BLUE-MASTER’ n

DISCOS DE DIAMANTE PARA CONSTRUCCION

()
DISCO DIAMANTE ALTO RENDIMIENTO TURBO g
e
3
«® . 2
D
/% @ Especial para corte de hormigdn, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra, \
Trabaijo en seco y refrigerado con agua.
2
TURBO 8

DD3
" @ @Int. RRPM *H €

mm mm min. mm mm

DD3-115 4,5 115 22,23 13200 7 20
DD3-180 7 180 22,23 8.400 7 2,4
DD3-230 9 230 22,23 6.500 10 28

* H: Altura del perfil de corte

DISCO DIAMANTE ALTO RENDIMIENTO TOP TURBO

ALTO
RenpimiENTo.  Especial para corte de hormigan, ladrillo, marmol, azulejo,
/\/—/ cerdmica y piedra, .
#=="" Trabajo en seco y refrigerado con agua. Alfo rendimiento.

" @ Qint. RPM *H €

mm mm min. mm mm

DD4-115 4,5 115 22,23 13.200 7 1,8
DD4-180 7 180 22,23 8.400 7/ 2,2
DD4-230 9 230 22,23 6.500 10 24

* H: Altura del perfil de corte

DD4

DISCO DIAMANTE CONTINUO TOP TILE

-® R ALTO
RENDIMIENTO
/}g @ /\/—/ Especial para corte de gres y porceldnico. Trabajo en seco y refrigerado con agua. .
=777 Alto rendimiento.

TOP TILE

DD6
%} s Qlint. RRM *H €

mm mm min. mm mm

DDé6-115 115 4,5 22,23 13200 10 1,6
DD6-180 180 7 22,23 8400 10 1,8
DD6-230 230 9 22,23 6.500 10 2,0

* H: Altura del perfil de corte

o3 E’n
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BLUE-MASTER’

903 8p $035I(]

DSOY

PLATO SEGMENTADO DE DIAMANTE STONE

STONE

"

DD10-115 4,5
DD10-125 5
DD10-180 7

DISCOS DE DIAMANTE PARA CONSTRUCCION

115
125
180

* N°S: Nimero de segmentos

PLATO SEGMENTADO DE DIAMANTE TOP STONE

.%\-@

ALTA

@ Int.

mm

22,23
22,23

Especial para desbaste de piedra natural, hormigdn universal, granito y pavimento.
Trabajo en seco o refrigerado con agua.

RPM  anes
min.
13200 18
12250 20

22,23 8.400 28

Especial para acabado en piedra natural, hormigén universal,

PRODUCCIO X :
granito y pavimento.

Trabajo en seco o refrigerado con agua. Alio rendimiento.

TOP STONE

"

DD11-115 4,5
DD11-125 5
DD11-180 7

* N°S: Nimero de dientes

115
125
180

D Int.

22,23
22,23
22,23

RPM N
min.
13200 18
12.250 20
8400 28

O
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