El disco de laminas tiene la capacidad de rectificar razonablemente rapido y
proporcionar un buen acabado. En comparacion con el disco abrasivo,
apenas produce ruido y vibraciones.

Existen discos de laminas muy especificos con propiedades muy distintas,
para trabajar distintos materiales en circunstancias especificas.

Tenemos a su disposicion discos eficientes y técnicamente avanzados
para lograr un acabado muy controlado.
Si lo necesita le aconsejaremos como ahorrar tiempo y dinero.




CARBURO SILICIO

Desbaste Piedra

K11

ZIRCONIO PRO

Desbaste Acero / Inox

KO 22,82

ZIRCONIO CORNER

Desbaste Acero / Inox

K3 >k ok ok k

CORINDON

Desbaste Acero

K1

ZIRCONIO PEPINO
Desbaste Alta densidad

K39 %k K

ZIRCONIO CURVE

Desbaste Acero / Inox

Ké3 >k %k ok k

ZIRCONIO

Desbaste Acero / Inox

WLA >* %k ok k

ZIRCONIO PATA NEGRA

Desbaste Alto rendimiento

K130 Kk kk

ZIRCONIO BLUE POWER

Acero Inox Zirconio 100%

IBP % % % %k PLUS
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DISCOS DE LAMINAS
PARA DESBASTAR

El disco de laminas tiene la capacidad
de desbastar razonablemente rapido
y proporcionar un buen acabado. En
comparacion con el disco abrasivo, apenas
produce ruido y no tiene casi vibraciones.

Existen discos de ldminas muy especificos,
con propiedades muy distintas.

Tenemos disponibles discos de laminas
para trabajar materiales especificos en
circunstancias especiales y técnicamente
avanzados para lograr un acabado muy
controlado.

Con un buen disco de laminas, es muy
importante que el grano abrasivo se
desgaste al mismo ritmo que la tela.

CAPACIDAD DE DESBASTE

La capacidad de desbaste es uno de los primeros
parametros que se tienen en cuenta al elegir un disco de
ldminas.

Despuésdetodo, ciertos discos tienenun poder de desbhaste
inicial muy alto, pero pierden esa capacidad después de 3 6
4 minutos. Otros discos ofrecen una capacidad de arranque
de material muy alta a una presion de trabajo alta con la
maxima capacidad, pero es agotador para el operario.

VIDA UTIL

Muy a menudo, la vida Gtil total de un disco se utiliza como
referencia al hacer una seleccion.

En la mayoria de los paises industrializados, los costes
laborales son un factor muy importante.

PRECIO DEL DISCO

Muy a menudo, es facil dejarse cegar por el precio de
compra del disco.

Hay discos muy baratos disponibles en el mercado hoy
en dia que a primera vista parecen excelentes, pero, en
cambio, podréis descubrir que el disco mas caro de compra
suele ser el mas barato de usar.

GAMA

K11 K1 WLA

K39

COSTES TOTALES

La velocidad y la cantidad de virutas por unidad de
tiempo durante toda la vida util del disco son los
factores mas determinantes en el precio de coste del
rectificado.

Los costes totales se suelen controlar después de un
test de desbaste de 1 Kg.

TIPOS DE PLATO

e Fibra de Vidrio.

e Fibras Naturales: hacen al plato practicamente
insonoro y sin vibraciones, y permite recortarlo
aprovechando el disco al 100%. Tampoco marca ni
dana ninguna superficie con su contacto.

SISTEMA DE ENCOLADO

e Encolado tradicional + Coccion en Horno.
e Encolado sin proceso de coccion posterior, lo que
incrementa el rendimiento del disco.

TIPO DE ABRASIVOS

Carburo de Silicio, Corinddn, Zirconio y Ceramicado.

K130 K3 K63 BLUE
POWER




K11 DISCO LAMINAS CARBURO DE SILICIO * %k k

Disco ideal para el desbaste en Construccion

¢ Disco de ldminas con tela de carburo de silicio
y soporte de fibra de vidrio.

e Gran rendimiento de desbaste en Piedras, Marmol
y Ceramica.

e Buena refrigeracion.

e Nimero de ldminas estandard.

Piedra Materiales
de
construccion

N° LAMINAS EN 8115

Codigo | @ mm Grano R.p.mideal | R.p.m maximo Blister Caja

JCEEEERS 115 40,60,80,120  7/9.000 13.300 2 10 Grano40 72
G 60 76

[CERPES 125 40,60,80,120  &/8.000 12.200 No 10 Gra”°80 . A, #
rano

CERELN 180 40,60,80,120 5/ 6.000 8.500 No 10 Grana 120 90
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K1 DISCO LAMINAS CORINDON * Kk Kk

Disco ideal para el deshaste en Acero

¢ Disco de ldminas con tela de Oxido de Aluminio
y soporte de fibra.

¢ Perfecto para el desbaste en Acero.

e Tambien desbasta madera y plasticos.

e Gran rendimiento.

dCcO®

Codigo | @ mm Grano R.p.mideal  R.p.m maximo Blister Caja
LGNS 115 40,60,80,120 ¢ 7/9.000 13.300 1 10

Plastico Acero

N° LAMINAS EN 8115

Grano 40 72
Grano 60 76

N

il

LGNPLEES 125 40,60,80,120 6 /8.000 12.200 No 10 A’l@L
Grano 80 80 6XIDO DE PLATO FIBRA
(GBS 180 | 40,60,80,120 1 5/ 6.000 8.500 No 10 Grano 120 90 ALUMINIO DE VIDRIO




WLA DISCO LAMINAS ZIRCONIO * Kk Kk

Disco laminas con tela de Zirconio y soporte de fibra

e Muy buen rendimiento en aceros inoxidables y acero.
e Excelente relacion calidad / precio.

Plastico Acero Acero

Inoxidable

(7)) -
g Codigo @ mm Grano R.p.mideal R.p.m maximo Blister Caja
- Grano 40 56
g wans... JEE 40,60,80,120 7/9.000 = 13300 2 10 orana 040
LU \EN PSS 125 | 40,60,80,120 6/ 8.000 12.200 2 10 Grano 80 b4
0 N VEES 178 | 40,60,80,120 0 5/ 6.000 8.500 No 10 ‘ Grano 120 10
S
U
(an] y

KO DISCO LAMINAS ZIRCONIO * k& k

Disco ideal para el desbaste en Acero / Acero Inox

e Muy buen rendimiento en aceros inoxidables y acero.
e Excelente relacion calidad / precio.
e NUmero de ldminas estandard.

Plastico Acero Acero
Inoxidable

N° LAMINAS EN @115

Codigo @ mm Grano R.p.mideal R.p.m maximo Blister Caja G 40 72
(CREERS 115 40,60,80,120  7/9.000 13300 1 10 e g I
(CKPERS 125 40,60,80,120 6 /8.000 12200 No 10 Grano80 80

(CRYER 178 40,60,80,120 5/ 6.000 8.500 No 10 | Granoi20 90 W

PLATO FIBRA
DE VIDRIO




K39 DISCO LAMINAS ZIRCONIO “PEPINO” * %k kk

Disco de gran rendimiento para el deshaste en Acero

e Disco de laminas con tela de zirconio de gran
calidad y soporte de fibra.

e Disco con gran cantidad de ldminas.

e Gran rendimiento en acero y acero inoxidable,
por su mayor carga de abrasivos.

¢ Buena refrigeracion y gran flexibilidad.

e Alto rendimiento debido al gran nimero de
ldminas.

Plastico Acero Acero
inoxidable

N° LAMINAS EN 8115
Grano 40 100
Grano 60 100

[CIEEEM 115 40,60,80,120  7/9.000 13.300
[CPEPI 125 40,60,80,120  6/8.000 12.200 No 10 | Granoso 120
[CPEEOM 180 40,60,80,120  5/6.000 8.500 No 10 | | Grano120 130

PLATO FIBRA,
DE VIDRIO
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K130 DISCO LAMINAS ZIRCONIO “PATA NEGRA” % ok kK k

e Disco de ldminas con tela de zirconio de alta calidad
y soporte de fibra.

¢ Excelente rendimiento en acero y acero inoxidable,
por el abrasivo zirconio de Ultima generacion.

e Buena refrigeracion y flexibilidad

¢ Alto Rendimiento.

Plastico

inoxidable

N° LAMINAS EN 8115
Grano 40 72
Grano 60 76

Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Blister‘ Caja
(GRDENERS 115 40,60,80,120 1 7/ 9.000 13.300 1 10
(RIEPLIS 125 40,60,80,120 6/8.000 12.200 No 10
LGRDEEDESE 180 40,60,80,120 ¢ 5/ 6.000 8.500 No 10 ‘

Grano 80 80
Grano 120 90

PLATO FIBRA
DE VIDRIO




K3 DISCO LAMINAS ZIRCONIO “SOFT CORNER” ok kK ok

Para desbhaste en Acero en esquinas y rincones

¢ Disco de laminas con tela de calidad “Pata Negra”
y soporte de fibra.

e | a disposicion de las laminas permite el trabajo en
sitios de dificil acceso como rincones y esquinas.

¢ Excelente rendimiento en acero y acero inoxidable,
por el abrasivo de ultima generacidn.

e Buena refrigeracion y gran flexibilidad.

¢ Base del plato reducida para trabajos en curvas,
para no danar la pieza a trabajar.

PUEO

] Plastico Acero Acero

g inoxidable N° LAMINAS EN 8115
- Grano 40 72
E WL citso snm o | som s i nising i cie J RS
- 115 40,60,80,120 7/ 9.000 13.300 0| Granoso 80
g 125 40,60,80,120 6/8.000 12.200 No 10‘ Grano 120 90
(%)

A

(an]

K63 DISCO LAMINAS ZIRCONIO “CURVE” Kk Kk ok

Para el desbaste de Acero en curvas

e Gracias a su diseno radial formando una curva
en su extremo, resulta perfecto para trabajo en
angulo y curva, asi como biselar y desbarbar.

e La disposicion de las ldminas permite el
trabajo en “sitios” curvados.

e Gran rendimiento en aceroy
acero inoxidable.

e Buena refrigeracion.

G E @

Plastico Acero Acero
inoxidable N° LAMINAS EN 8115

| Grano40 72
Codigo ‘ﬂmm‘ Grano .p-mi .p.m maxi i j ‘ -~ 74
|

115 40,60,80,120  7/9.000 13.300 Grano 80 80
125 40,60,80,120  6/8.000 12.200 No 10 | Geranoi20 90

PLATO FIBRA
DE VIDRIO




DISCO LAMINAS BLUE POWER - POWER LINE 18888

Blue Power - imbatible relacion calidad / precio

e Excelente capacidad de desbaste.

e Alta tecnologia con tela policotony
mineral de zirconio de alta calidad
100% puro.

e Gran comportamiento en Aceroy
Acero Inoxidable.

e Angulo de desbaste 5%.

e El plato no dana ni marca
ninguna pieza

e Plato Flexible de fibras
naturales y ecolégicas en
lugar de fibra de vidrio
(muy contaminante).

e | as fibras naturales hacen al
plato practicamente insonoro
y sin vibraciones.

e | a composicion natural
del plato permite
“recortarlo”aprovechando

el disco al 100% de superficie 7))
con su contacto. g
e Las laminas estan pegadas al plato sin =
proceso de “coccidon” posterior, ~§
lo que incrementa el rendimiento -
del disco. 0
o
&)
i
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5° Flexible

Acero Acero
inoxidable

N° LAMINAS EN @115

R.p.m maximo Blister
Grano 40 74

Codigo | @ mm R.p.m ideal Caja

KBRS 115 40,60,80,120  7/9.000 13.200 oranoso 7 N
PSS 125 40,60,80,120 6/8.000 12.200 Grano80 76 S

I AVERS 178 40,60,80,120 5/6.000 8.000 1 40 Grano 120 76




Alto rendimiento de desbaste gracias al grano Ceramico que tiene
una extraordinaria dureza, una gran tenacidad del grano, un
posicionamiento vertical, y un revestimiento perfecto para un desbaste frio.

Gracias a todo esto conseguimos un desbaste mas agresivo, rapido y frio,
sin decoloraciones.

Los Discos de Laminas Ceramicos son mucho mas eficaces que cualquier
otro disco de laminas, reducen tiempos de trabajo, de cambio de disco
y evitan costosos retoques posteriores.

También disponemos de Discos de Laminas con platos de fibras naturales,
recortables, mucho mas aprovechables y respetuosos con el medio ambiente.




PURPLE POWER

Trabajos intensivos Acero

PP > %k ok k

CERAMICO

Desbaste Acero / Inox

K22 *kkk

FLEECE FLAP
Acabado satinado / Scotch

KFLE >k ok k

ALUMINIO

Desbaste metales blandos

K20 > %k %k k

YELLOW POWER

Aluminio / Todos metales

YP > %k %k k

VISION

Desbaste Acero / Inox

RV-15 K ek

CARBURO SILICIO
Cristal

K40

DISCO MALLORQUIN

Desbaste Aluminio

K20 MA

CERAMICO TOP

Desbaste Acero / Inox

K2 * %k %k k

MIXTO

Zirconio / Ceramicado

K34 > %k Ak ke k ke

SPRAY ALUMINIO

Anti-embotamiento

K20 SPRAY > %k ok k

COMBI FAST
Desbaste 2en 1 - TOP

Ké > %k %k k
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DISCOS DE
LAMINAS
CERAMICAS

Proceso de auto afilado de los
granos ceramicos: con la fuerza
del desbaste se rompen los
microcristales del grano ceramico
creando nuevas aristas y un nuevo
autoafilado a medida que se utiliza.

Proceso de desbaste

¢POR QUE ELEGIR LOS DISCOS DE VENTAJAS
LAMINAS CERAMICAS?
¢ Desbaste muy agresivo en granos 16, 24 6 36, aun sin
e Alto rendimiento en desbaste gracias al grano ceramico. demasiada presion.
¢ Desbaste frio gracias al revestimiento, evitando * Gran productividad gracias a su alto rendimiento.

decoloraciones al material y costosos retoques. y
e Excelente acabado con granos pequenos.

e Mezcla abrasiva con compuestos refrigerantes

especiales, mejora el rendimiento del producto, reduce * Muy versatil, recomendado para todo tipo de metales.
la emision de calor, preservando asi las superficies de
trabajo de posibles sobrecalentamientos, picaduras, ° Confort de trabajo, pocas vibraciones, productos
etc. y extiende la durabilidad de los discos de lijado. ligeros, reduccion de polvo y ruido.

e Granos abrasivos ceramicados, extraordinarias * Bajos costes de produccion, pocos cambios de discos
caracteristicas de dureza y tenacidad del grano. debido a su alto rendimiento.

e Los granos abrasivos estan orientados verticalmente
(con un campo electroestatico con un diferencial de
potencial.

GAMA

I. o]

K20 K20 K40
SPRAY

K2 K22

RV15 K43

K4




Excelente para trabajos duros e intensivos de Acero

e Seguramente el mejor disco de ldminas
del mundo para trabajos extremadamente
duros en acero.

e Es capaz de desbastar 1 Kg de acero
en 18 minutos y 4 Kg en la vida
util del disco.

¢ Disco de laminas con tela
100% zirconio puro de alto
rendimiento.

e Alta tecnologia en tela
ceramicada, con refrigerantes
para conseguir un rendimiento
inigualable en aceroy en
acero inoxidable.

e Se comporta como un
verdadero desbaste en frio.

e Disco sin vibraciones, reduccion
de ruido y se calienta poco.

e Plato Flexible de fibras naturales
y ecolégicas en lugar de fibra de
vidrio (muy contaminante], plato
practicamente insonoro y sin
vibraciones, no dana ni marca ninguna
superficie con su contacto.

e | a composicion natural del plato permite
“recortarlo” aprovechando al maximo la tela
del disco al 100%.

e El plato no dana ni marca ninguna superficie con
su contacto.

e Las laminas estan pegadas al plato sin proceso
de “coccion” posterior, lo que incrementa el

rendimiento del disco. !
de acero en 18 min (acero/ST37)

1.000 g

IPP DISCO LAMINAS PURPLE POWER -POWERLINE % % % * % PLUS

Comparativa: eliminacion de material

O |

750 g

5009 - I
° 15 min
2509 |
Og Y
. Eliminacion material Eliminacion material
5° Flexible @ disco 18 min vida total disco
A - Mussol 125 mm 1.000 g >4.000 g
- Competidor 125 mm 750 g 2.500 g
- Competidor 125 mm 650 g 1.500
D - Competidor 125 mm 500 g 750 g

Acero
inoxidable

Codigo ‘ﬂ mm‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Bll'ster‘ Caja

[JIEER 115 40y 60 7/9.000 13.200 1 40 e LAMINAS EN 8115
SV 125 40y 60 6/18.000 12.200 1 40 | Granok0 72
[JVE 178 40y 60 5/ 6.000 8.000 1 40 |_Granoé0 76
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aminas

Discos L

Desbasta todos los metales en un tiempo récord.

e Disco de laminas ceramico con agentes
refrigerantes de alta calidad.

e Gracias a la Unica tela ceramica mas
innovadora, todos los metales se
desbastan en un tiempo récord.

eMultigrano 40/60, desbasta como un
grano 40y deja un acabado grano
60, desbasta todos los metales
como: acero, acero inox, titanio,
bronce, aluminio, etc.

e Su excelente desbaste
altamente frio no decolora
la pieza.

e Plato Flexible de fibras
naturales y ecolégicas en lugar
de fibra de vidrio (muy
contaminante) hacen al plato
practicamente insonoro
y sin vibraciones.

e Gran rendimiento y comportamiento
en aluminio sin embozarse ni
decolorando la pieza.

e La composicion natural del plato permite
“recortarlo” aprovechando al maximo la tela
del disco al 100%.

e El plato no dana ni marca ninguna superficie
con su contacto.

e L as laminas estan pegadas al plato sin proceso
de “coccién” posterior, lo que incrementa el
rendimiento del disco.

50 Flexible

Aluminio  Aceroinox Todos los

metales

Grano

Codigo
IYP115...
IYP125...
IYP 178..

R.p.m ideal

125 40/60  6/8.000 12.200 (IO ™ o L AMINAS EN 0115 AEE e
178 = 40/60 5/6.000 8.000 1 40 Grano 40/60 44 ATURAL




K2 DISCO DE LAMINAS CERAMICADO TOP * %k kk

Perfecto para deshaste en Acero Inoxidable

eTela Ceramicada PolyCotton de Alta Tecnologia con
refrigerantes para conseguir un excelente desbaste.
La generacion de nuevas aristas durante su uso nos
proporciona un deshaste mas agresivo, mas rapido
y mas frio.

eExcelentes resultados en Acero y Acero Inoxidable
con un desbaste frio y sin decoloraciones.

eNuUmero de Laminas estandar

eAlto Rendimiento.

Acero Acero
inoxidable N° LAMINAS EN @115
Grano 40 72

Codigo ‘ﬂ mm‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Blister ‘ Caja Grano 60 72 g
115 40, 60,80,120  7/9.000 13.200 1 10 ‘ Grano 80 80
125 40, 60,80,120 6/8.000 12.200 No 10 ‘ Grano 120 90 w

PLATO FIBRA
DE VIDRIO

2
=
£
S
—
<
)
]
=
£
@
B
W
o
0
1
(]

K22 DISCO DE LAMINAS CERAMICO *k Kk ke

Perfecto para desbaste en Acero Inoxidable

eTela Ceramicada PolyCotton de calidad profesional para
conseguir un desbaste 6ptimo y rapido, mineral ceramico
de gran calidad.

eGran resultado en Acero y Acero Inoxidable con un
desbaste frio y sin decoloraciones.

eNumero de Laminas estandar

eGran Rendimiento.

Acero
inoxidable N° LAMINAS EN 8115

Grano 40 72
Cadigo ‘ﬂ mm‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Blister‘ Caja Grano 60 72 &

115 | 40, 60,80,120  7/9.000 13.200 Grano80 72
125 40, 60,80,120  6/8.000 12.200 No 10 | Granoi20 72 w

PLATO FIBRA
DE VIDRIO
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DISCO LAMINAS INOX VISTA ¥k kK ok

Desbaste Acero-Inox, superficies planas y curvas

e Visibilidad total.

e Disco de ldminas con tela de Zirconio de ultima
generacion.

e Alta durabilidad y refrigeracion.

e Arranque material controlado.

e Desbaste frio sin decoloraciones.

¢ Permite una visidon total del trabajo que se
realiza en todo momento sin tener que parar
la maquina.

e Excelentes resultados para aplicaciones exigentes
en acero y acero inoxidable.

N° LAMINAS EN 8115

Cadigo ‘ﬂ mm ‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Blister‘ Caja Grano 40 48
AABREEES 115 40, 60,80 7/9.000 13.200 No 10 Grano 60 48

PLATO FIBRA

GUALNPLY 125 40, 60,80 6/38.000 12.200 No 10 Grano 80 56 W

K34 DISCO LAMINAS MIXTO CERAMICO/ZIRCONIO *k Kk k

e Tela Zirconio y Ceramicada combinada para
conseguir el maximo arranque de material.

e | a tela Ceramicada tiene agentes refrigerantes
para conseguir un gran rendimiento y un desbaste
mas frio.

e Disposicion de ldmina doble para una mayor
agresividad y una maxima vida til.

e Excelentes resultados en diferentes calidades de
Acero y Acero Inoxidable, perfecto para
aplicaciones exigentes en estos dos tipos metales.

Codigo ‘ﬂ mm ‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Bll’ster‘ Caja
115 40,60,80 7 /9.000 13.200 No 10 N° LAMINAS EN 0115
125 40,60,80 6 /8.000 12.200 No 10 Grano 80 80

PLATO FIBRA
DE VIDRIO




K5 FLEECE FLAP % %k ok ok

El nuevo disco de pulido fino Surface Conditioning

e Disco de ldminas de fieltro Surface
Conditioning, de alta calidad para una
vida util extremadamente larga, para
el rectificado de superficies rectas y
perfiladas.
Efecto con transiciones de
rectificado muy suaves que
a menudo no requiere un
posterior rectificado.
e Gran area de contacto para
una mejor disipacion del
calor. Minima alteracion de la
temperatura de la superficie
manipulada, evitando posibles
deformaciones.
e Alta calidad para el
acondicionamiento de las
superficies y para una vida util
extremadamente larga.
Ideal para pulido posterior
y acabado espejo en acero
inoxidable.
Perfecto para redondear bordes
internos.
Para desbarbado, rectificado fino, acabado
de tuberias, TIG, soldadura de rectificado y
rectificado intermedio, especialmente para piezas
deformadas o desiguales.
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Discos L

Verde | Marrén | Rojo |  Azul
Extra Grueso Grueso Medio Fino

Grano 40 Grano80  Grano 180 Grano 280

5° Flexible

40

32
S
VERDE

38 32
ROJO IARRO

Ndmero de ldminas por disco

S

Todos los Madera
metales

Codigo @ mm Eje R.p.mideal | R.p.m maximo Blister Caja
KFLE 125F Fino 2/5.000

KFLE 125M Medio 2/5.000 1 Q)
KFLE1256 Grueso 22,23 2/5000  12.200 110

RECORTABL|
KFLE125E [Pl Extra Grueso 2223 2/5000 12200 110 v
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K40 DISCO DE LAMINAS PARA CRISTAL 1 2.8 8

Disco ideal para el desbaste en Cristal

e Disco de ldminas con tela de Carburo de Silicio y
soporte plastico.

e Gran rendimiento en desbaste en cristal.

e Buena refrigeracion.

Cristal Piedra

Codigo (@ mm R.p.mideal | R.p.m maximo | Caja

36, 40, 60, 80,
K40 165 ... 120, 180, 220, 320 4/6.000

SPRAY DE ACEITE PARA DESBASTE DE ALUMINIO K Kok ok ok

Gran ayuda para el desbaste en aluminio B

e Garantiza que el material abrasivo no se llene de aluminio
u otros metales no ferrosos durante el lijado.

e El spray no es graso, por lo que no es necesario
desengrasar después de su uso.

e Aplicar con frecuencia al material abrasivo durante
el lijado.

e Este aceite especial es el Unico para el desbaste de
aluminio, evita que el disco de ldminas se emboce,
aumenta la vida util y el rendimiento hasta un 300%.

e Tambien se puede utilizar con otro tipo de discos para
desbaste de aluminio, no solamente el disco de
ldminas.

e Simplemente, pulverizar sobre la pieza de trabajo
antes de desbastar y desbastar normalmente.

Aluminio

Codigo Capacidad Blister | Caja
K20 SPRAY 400ml CNo 1|




K20 DISCO LAMINAS ALUMINIO 1228 8

Desbaste perfecto para Aluminio sin emboce

e |deal para el desbaste de aluminio.

e Excelente poder de desbaste en metales blandos.

¢ Desbasta un 30% mas rapido que los discos
convencionales, y también transmite menos calor.

e Si combinamos este disco con el Spray
Anti-Embozamiento el disco de ldminas durara
un 300% mas.

e Alto Rendimiento.

Materiales Aluminio
Blandos N° LAMINAS EN 8115

Grano 40 72 CORINDON
Cadigo ‘ﬂ mm‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Blister‘ Caja Grano 60 76

115 36y60 7/9.000 13.200 Grano80 80
125  36y60 6/7.000 12.200 110 Grano 120 90

PLATO FIBRA
DE VIDRIO

6XIDO DE
ALUMINIO
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Disco ideal para desbaste de metales blandos

¢ Disco especialmente construido y disenado para el
desbaste de metales blandos, como el Aluminio,
Cobre, Bronze, Laton, Magnesio, incluso madera.

e Gracias a su revestimiento especial en la tela de
Oxido de Aluminio abrasiva, conseguimos que no se
emboce la ldmina abrasiva.

e Alto rendimiento de desbaste en metales blandos
incluso con maquinas de bateria y también a bajas
revoluciones.

=

Madera

Grano40 72 CORINDON
Cadigo ‘ﬂ mm‘ Grano ‘ R.p.m ideal ‘ R.p.m maximo ‘ Blister‘Caja Brene G 76

(LIPS 115 40, 60,80,120 | 7/ 9.000 13.200 Grano 80 80 6xu;omz
\CLN N PERS 125 40, 60,80,120  6/8.000 12.200 1 10 ‘ Grano 120 90 ALUMINIO

PLATO FIBRA
DE VIDRIO
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K4 DISCO LAMINAS COMBI-FAST

Disco patentado, Unico y revolucionario

e El Disco de ldminas COMBI FAST
permite rebajar las soldaduras
dejando un acabado perfecto en una
sola aplicacion.

e Consiste en 2 materiales abrasivos
complementarios que aportan unos
resultados fantasticos en una Unica
operacion. Tela scotch de alta
calidad y tela abrasiva de
Poli-algodén (polycotton) extra
flexible con ayuda de pulido.

e Anteriormente, un operario
experimentado necesitaba
realizar como minimo 3
operaciones para eliminar
completamente el cordon de la
soldadura, ahora cualquier
persona sin experiencia puede
realizar esta tarea completamente
en una Unica pasada.

e Disponible en 4 granulometrias:

1- Muy Fino
2- Fino

3- Medio

4- Grueso

eExisten dos didmetros:
115mm

125mm

50 Flexible

32

LAMINAS
DOBLES

Acero Aluminio  Materiales
Blandos

Codigo Articulo R.p.mIdeals R.p.m Maximas | Blister

115 Muy Fino, Fino, 3.000-6.000 13.300 1 10

125  Medioy Grueso | 2.500-5.500 12.200 No 10 I”
PLATO FIBRA
DE VIDRIO




Perfil del disco.

Super Premium
K4
9115

Grano Fino

DISCO LAMINAS COMBI FAST

DESBASTE Y PULIDO EN UNA SOLA OPERACION

ACERO
INOHIDABLE

CONSIGUE TR ENERTT DESBASTE DE
UN ACABADO SOLDADURAS,
PERFECTO CON ACABADO
UN SOLO DISCO IMPECABLE

Embalaje personalizado con toda la
informacion del disco.

% % % % % PLUS

APLICACIONES:

e Eliminacion de cordones de soldadura.

e Acabado de angulos irregulares.

e Pulido de superficies asperas.

e Afinado de lineas de soldadura gruesas.

e Biselado de cantos.

¢ Desbaste de defectos de fundicion.

e Eliminacion de marcas de fresado.

 Nivelacion de superficies.

e Preparacion previa al pulido.

e Eliminacion de salpicaduras de la soldadura.

e Utilizandose con la velocidad recomendada se consigue
una reduccion drastica de los costes de desbaste junto
con un mejor acabado y, especialmente, mas uniforme.

¢ Velocidad recomendada 3000-6000 R.p.m.

VENTAJAS Y BENEFICIOS:

e Tela Abrasiva de altisima calidad.

e Facilidad de uso y maxima seguridad.

e Eliminacion de material controlada.

e Superficie brillante y acabado homogéneo.

« Optimo rendimiento incluso en superficies curvas.

e Mejor acabado incluso para operarios sin experiencia.

e Sin Vibraciones.

* No se sobrecalienta el metal.

e Enorme ahorro de tiempo y costes: Gnicamente una
operacion el lugar de 3.

e Respetuoso con el medio ambiente al generar pocos
residuos.

LAS 3 REGLAS DE ORO PARA EL COMBI-FAST:

1 PRESION DE TRABAJO
Trabajar con el COMBI-FAST a baja presion, un buen
control de la presion de trabajo es muy importante para
el resultado final.

2 ANGULO DE TRABAJO
Se recomienda operar en un angulo de 10° a 15°, entre
el disco y la pieza, asi trabajamos con mas superficie
de contacto.

3 MOVIMIENTO & VELOCIDAD
Muy importante realizar un movimiento continuo de
“adelante para atras”, y viceversa con toda la longitud
del COMBI FAST sobre la pieza, en la direccion de la
estructura deseada.

Para obtener un resultado tUnico y mayor rendimiento del
disco, se aconseja trabajar entre 3.000y 6.000 rpm.
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