Para vapor y gases. (Para liquidos consultar con nuestro departamento técnico).
Aplicables en; maquinas de planchar, lavanderias y tintorerias, ollas de coccion, maquinaria textil, cilindros secadores,
autoclaves, hornos de vapor, destilerias, intercambiadores de calor, industrias alimenticias, laboratorios quimicos, etc.

Caracteristicas

— Materiales seleccionados cuidadosamente por su resistencia al desgaste, temperatura y corrosion. Son totalmente
reciclables, con una Unica junta no metalica exenta de amianto.

— Simplicidad constructiva asegurando un mantenimiento minimo.

— Facil instalacion con posibilidad de montaje en cualquier posicion, inclusive invertida.

— Peso y tamano reducido.

— Diseno interior del cuerpo concebido para proporcionar, por su tamaho, una gran capacidad y rendimiento.

— Gran facilidad de ajuste. Las valvulas se suministran sin regular pero con el muelle adecuado, debidamente identifi-
cado, para la presion reducida solicitada.

— Placa de caracteristicas que permite identificar el campo de regulacion.

— Tres Unicos muelles facilmente intercambiables e identificables por un cédigo y color.

— Sistema de enclavamiento insensible a vibraciones y precintable para evitar manipulaciones.

— Cierre autocentrante, independiente del eje, disehado para garantizar una precision absoluta de regulacion en los
puntos mas exigentes.

— Filtro protector de las superficies de cierre.

— Alto grado de estanqueidad del cierre, a consumo nulo, superando las exigencias de la norma EN 12266-1.

— Fuelle de acero inoxidable soldado al plasma. Estanqueidad ensayada con helio o que implica una duracion y fiabi-
lidad absoluta.

— Todas las valvulas son ensayadas y verificadas rigurosamente.

— Cada uno de los componentes esta numerado, registrado y controlado. Si previamente se solicita se acompahara a
la valvula certificaciones de materiales, coladas, pruebas y rendimientos.

IMPORTANTE

Recomendamos, si procede, el uso de chaquetas textiles de aislamiento térmico y actstico Modelo 008.

Bajo demanda:

— Posibilidad de fabricacion en otros tipos de materiales, para condiciones de trabajo especiales (altas temperaturas,
fluidos, etc.).

— Otras conexiones.

— Desengrasadas y totalmente libres de aceites y grasas.

03 &
O‘ 93 699 46 04 pedidos@suministros ado.com www suministrosrado.com

EN ASME/FNPT ASME/ANSI mg



N°.
PIEZA PIEZA
1 Cuerpo
2 Tapa
3 Asiento
4 Guia
5 Cierre
6 Filtro
7 Muelle auxiliar
8 Sombrerete
9 Anillo fuelle
10 Disco fuelle
11 Fuelle
12 Eje
13 Disco separador
14 Tornillo de regulacion
15 Prensamuelle
16 Muelle
17 Placa caracteristicas
18 Volante
19 Junta cuerpo
20 Junta asiento
21 Tuerca
22 Arandela
23 Arandela
24 Tornillo
25 Arandela
26 Pasador enclavamiento
27 Precinto
28 Hilo precintar
R
DN
PN
PRESION EN bar
CONDICIONES .
DE SERVICIO TEMP. MAX. EN °C

TEMP. MIN. EN °C

FUNDICION NODULAR

Fundicion nodular (EN-5.3105)
Aluminio (EN-AC-44200)
Acero inoxidable (EN-1.4542)
PTFE (Teflon) grafitado

Acero inoxidable (EN-1.4034)
Acero inoxidable (EN-1.4301)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4571)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero al carbono (EN-1.1191)
Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al cromo-silicio (EN-10270-2-FDSICr)

Acero inoxidable (EN-1.4301)
Aluminio (EN-AC-44200)
Grafito

PTFE (Topchem)

Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1191)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Plastico

Hilo precintar

25
17
210
-10

MATERIAL

ACERO AL CARBONO

Acero al carbono (EN-1.0619)
Aluminio (EN-AC-44200)
Acero inoxidable (EN-1.4542)
PTFE (Teflon) grafitado
Acero inoxidable (EN-1.4034)
Acero inoxidable (EN-1.4301)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4571)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero al carbono (EN-1.1191)
Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al cromo-silicio (EN-10270-2-FDSICr)

Acero inoxidable (EN-1.4301)
Aluminio (EN-AC-44200)
Grafito

PTFE (Topchem)

Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1191)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Plastico

Hilo precintar

1/2"a 1" (GAS, NPT)

15 a 25 (EN, ANSI)
40
17
230
-10

ACERO INOXIDABLE

Acero inoxidable (EN-1.4408)
Aluminio (EN-AC-44200)
Acero inoxidable (EN-1.4542)
PTFE (Teflon) grafitado
Acero inoxidable (EN-1.4034)
Acero inoxidable (EN-1.4301)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4571)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero inoxidable (EN-1.4404)
Acero al carbono (EN-1.1191)
Acero al carbono (EN-1.1141)

Acero al cromo-silicio (EN-10270-2-FDSICr)

Acero inoxidable (EN-1.4301)
Aluminio (EN-AC-44200)
Grafito

PTFE (Topchem)

Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Acero inoxidable (EN-1.4401)
Acero inoxidable (EN-1.4401)
Acero al carbono (EN-1.1141)
Plastico

Hilo precintar
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- Bridas PN-25 EN-1092-1/PN-40 EN-1092-2
- Bridas clase 150 Ibs ASME/ ANSI B.16.5

09'8 ® 05

LEQ0LO' VLS

LEVOL8' VLS

LECOL8' VLS

€9019V1S

EV0I8 VLS

€c018 VIS

00'v B OV'}

129019 VIS

Lev0L8 VIS

1ccol8' VIS

c019V1LS

cv0I8 VLS

cc0l8 VIS

os'Levio

L1909 VIS

LIYOL8 VIS

L1208 VIS

L9019V LS

YO8 VLS

LCcO0L8 VIS

09'8 ® 0S°C

LEOVEQ VLS

LEVYES VLS

LESYE8 VLS

€97E9 VIS

EVVE8 VLS

€ere8viIS

00V B OV}

L2OvEQ VLS

LevveE8 VLS

leeves s

VeI VIS

crveE8 VLS

ccreE8 VIS

oL'Levio

LIOVEI VIS

LIvYE8 VIS

L1eveE8 VIS

LOYEQ VIS

LYvE8 VIS

LeveE8 VIS

09'8 ® 0G'E

L€9C09' VIS

LEYC08' VLS

L€cc08 VIS

€9¢09V 1S

€vc08 V1S

€cc08 V1S

00'v B OV}

129209V LS

Levec08' VLS

Lece08' LS

29209 VLS

cve08'v 1S

ccc08' VLS

oL'Levio

119209V IS

L1v2c08'v1LS

L1cc08' VIS

19209V 1S

L1208 v 1S

1cc08' V1S

Roscas Hembra Gas Whitworthcilindrica 1ISO 228/1 (DIN-259)

Rosca NPT ANSI/ASME B1.20.1

09'8 ® 0G'E

LE90LIEILS

LEVYOL8'ELS

LECOL8ELS

€9019°€LS

€V018°ELS

€c018°€LS

00'v B OV}

12901L9°ELS

Lev0L8°ELS

1ccol8’€ElLsS

c9019°€LS

cv0l8'ELS

cc0l8'€LS

0L'Levio

LI90LO'ELS

LLPOL8'ELS

L12OL8'ELS

L90L9’ELS

L7OL8'ELS

LcOL8'ELS

09'8 B 0G'E

LEOVEQELS

LEYYEBELS

LECVER'ELS

E9VE9ELS

EVYEBELS

€creE8ELS

00'v B OV't

L2OVEIELS

LevveE8ELS

Lceve8ELS

cOVEIELS

crveE8ELS

ccvE8ELS

oL'Levio

LIOVEI ELS

LIYPEBELS

L1cvE8ELS

LOVEIELS

e’ ELS

Leve8ELS

09'8 ® 0S°E

LE€92C09°ELS

LEYC08'ELS

L€2c08°ELS

€9¢09°€LS

€¥208°€LS

€2c08°€LS

00'v B OV'}

1292c09°ELS

Lere08'ELs

lece08'eElLs

c92c09°€LS

cc08°€LS

ccc08ELS

os'Levio

L19209°€lS

L1v2c08°€LS

L12c08°€lLS

19C09°€LS

L¥2c08°€LS

Lcc08'€LS

MODELO

CONEXIONES

N°. TALADROS

FUNDICION NODULAR
ACERO AL CARBONO
ACERO INOXIDABLE

"B N3
0s3ad

)

CAMPO DE REGULACION
DE LOS MUELLES EN bar
(PRESION REDUCIDA

FUNDICION
NODULAR

ACERO AL
CARBONO
2001-

INOXIDABLE

Y CAMPOS DE REGULACION

R Twlee[r]

RELACION DE PRESIONES, COEFICIENTES DE CAUDAL

I TR I

PRESION DE ENTRADA MAXIMA EN bar (P1 MAX.)

DIFERENCIAL DE REDUCCION MAXIMO EN bar
PRESION REDUCIDA MINIMA EN bar (P2 MIN.)

COEFICIENTE DE CAUDAL Kvs m3/h BP =1 bar

0,14a1,70

COLOR IDENTIFICATIVO
COLOR IDENTIFICATIVO
COLOR IDENTIFICATIVO

1,40 a 4,00
3,50 a 8,60

(Vvaiona3ayd NOoIS3dd)
Jeq N3 S3T1T13INN SO13A
NOIDVIND3AY 3d OdINVD
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CAUDALES

R

1/2"

3/4"

B

DN

15

20

=)

PRESION
EN bar

ENTRADA
P

REDUCIDA
P2

I- Vapor saturado en Kg/h.

I- Aire a O°C y 1,013 bar en
[NM3/h].

Ill- Caudal de agua a 20°c en I/h
con una pérdida de presion Ap
y coeficient K

[N
=

agua a 20

- VA O Va= V.-

Fara otros liquidos. poco viscosos.

distintos al aplicar:

=
[N

Caudal de agua segun tabla.
Caudal del liquido
Densidad d

o.2

p=4 1
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IlI-Caudal de agua a 20°C en I/h, con una pérdida de
presion Ap y coeficiente Kv.

- Caudales validos para valvula totalmente abierta y asiento metal/blando.
- Zonas de trabajo no recomendadas.

15000
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= 6000 2
g 5000 e,
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§ 2000 rai //
%
3 1500 af¥ /
= Zir 2
5} ”
o° P4
3 1000 1
o 800
600
500
400
300
- g 338832 e e =]
Ap=p-p (bar).

Zona de influencia de la presion
de entrada. (P1)

I Zona de influencia de la presion
reducida. (P2)

Ejemplo de instalacion para vapor

IMPORTANTE
— La distancia entre la valvula reductora de presion i con respecto a las valvulas de interrupcion E y EJE] debe ser de

8 + 10 veces el diametro de la tuberia.
— La instalacion del separadorilly del purgador de condensados 8] es recomendable ante vapor himedo con arrastres.
— Aconsejamos dotar el equipo reductor de un “by-pass” y valvula de interrupcion con cono de regulacion El.

Funcionamiento

El funcionamiento de la valvula reductora esta basado en el principio de accion
directa. La fuerza que ejerce el muelle desplaza el eje y mantiene abierta la bola
de cierre. El fluido ejerce a su paso una fuerza sobre el fuelle contraria a la del
muelle, fuerza que tiende a reducir la seccion de paso de fluido por el asiento. La
accion del muelle con la reaccion de la presion sobre el fuelle se equilibran y la
presion reducida se mantiene constante.

Las fluctuaciones de consumo inciden en la presion reducida. Estas variaciones
son detectadas por el fuelle, a través del agujero de equilibrio, que provoca una
variacion en el paso de fluido en funcion de la presion reducida prefijada.

En condiciones de trabajo con consumo nulo la valvula permanece cerrada y
totalmente estanca cuando se produce un ligero aumento de la presion reducida.

Instalacion

— Instalar la valvula siempre en un tramo de tuberia horizontal y lo mas cerca posible
del punto de consumo.

— La posiciobn de montaje es indistinta, inclusive invertida.

— Verificar que el fluido circule en el sentido que indica la flecha insertada en el cuerpo
de la valvula.

— La tuberia de entrada y salida deben estar correctamente dimensionadas y
soportadas para evitar caidas de presion y tensiones.

— Es conveniente que la tuberia de salida tenga un diametro superior a la de entrada
para evitar una velocidad excesiva del fluido.

— De conformidad con las exigencias “Reglamento de aparatos a presion ITC-MIE-AP
25.8". Las instalaciones reductoras de presion en los circuitos de vapor dispondran
de:

1- Manometro con tubo de sifon y grifo de tres direcciones segln articulo 11 de la

instruccion MIE-AP 1, “Calderas”, situados antes y después de la valvula reductora.

2- Una valvula de seguridad después de la valvula reductora, capaz de evacuar el

caudal maximo de vapor, que permita la conduccion sobre la que se encuentra y

tarada a la presion reducida maxima de servicio mas un 10% como maximo.

Separador de condensados.
Valvula de interrupcion.
Filtro.

Tubo de sifon.

Grifo de manbmetro.
Manometro.

Valvula reductora de presion.

Valvula de seguridad.

BEEEEBEEBEEBERNRE

Valvula de interrupcion
con cono de regulacion.

Purgador de condensados.

pry  pury
— O

Mirilla.

03 &
O‘ 93 699 46 04 pedidos@suministros ado.com www suministrosrado.com



Puesta en marcha y ajuste de la presion reducida

1- A la puesta en marcha efectuar un barrido de las tuberias y de los interiores de
la propia valvula, eliminando posibles residuos e impurezas, especialmente de las
superficies de cierre.

2- Verificar en la placa de caracteristicas (17) que el campo de regulacion para la presion
reducida sea el adecuado y que el muelle (16) corresponde a este mismo rango.

3- Sacar la tuerca (21), la placa de caracteristicas (17) y el pasador de enclavamiento
(26).

4- Con la valvula de interrupcion de entrada completamente abierta y la de salida
cerrada girar progresivamente el volante (18), de izquierda a derecha para aumentar
la presion reducida y al revés para disminuirla, hasta obtener la presion reducida
deseada a consumo nulo.

5- Abrir lentamente la valvula de interrupcion de salida.

6- Reajustar la presion reducida deseada bajo condiciones de consumo.

7- Introducir el pasador de enclavamiento (26), la placa de caracteristicas (17) y fijarla
con la tuerca (21).

8- Precintar la valvula, para evitar manipulaciones, con la ayuda del hilo precintar (28)
y el precinto (27).

9- Aconsejamos marcar en la placa de caracteristicas (17) la presion de entrada P1y la
presion reducida P2 en el espacio destinado a tal finalidad.

Desmontaje y montaje

1- Desprecintar la valvula cortando el hilo (28).

2- Sacar la tuerca (21), la placa de caracteristicas (17) y el pasador de enclavamiento
(26)

3- Girar el volante (18) de derecha a izquierda hasta notar la relajacion del muelle (16)

4- Desenroscar los tornillos (24) y extraerlos junto a las arandelas (25).

5- Separar la tapa (2) del cuerpo (1) y tendremos acceso a todos los componentes
internos. Ello nos permite un facil mantenimiento o reposicion del muelle (16), el
conjunto fuelle (9) (10) (11) y el conjunto asiento (3) (4) (5) (6) (7) (8).

6- Si se ha desmontado el asiento sustituir la junta (20) por una nueva. Colocar una
nueva junta cuerpo (19).

7- Insertar el eje (12) en el orificio de la guia (4) y verificar su libre desplazamiento y
perpendicularidad en relacion al disco fuelle (10) al introducir el conjunto fuelle (9)

:: %
e (10) (11).
\\* S 8- Seleccionar el muelle (16) adecuado en funcion de la presion reducida.
L\. g 9- Colocar la tapa (2) sobre el cuerpo (1), los tornillos (24) junto a las arandelas (25) y
N roscarlos.
10- Finalmente proceder conforme al apartado “Puesta en marcha y ajuste de la presion
reducida”.

NP Mantenimiento

it 'Z, i Una correcta instalacion con vélvulas de interrupcion a entrada y salida facilita el
£ mantenimiento.

Elfiltro (6) debe limpiarse periodicamente.

Al proceder al montaje de la valvula sustituir la junta asiento (20) y la junta cuerpo (19)

por una nueva.
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