
 

 

 

 

 

FILTROS DE VAPOR 

 

MODELO 821 

Cuerpo 
Presión 
Nominal 

Diámetro 
nominal 

Temperatura 
máxima 

A 
Fundición 

A - 6 bar DN15-250 300 ºC 

C – 16 bar DN15-400 300 ºC 

C 
Nodular 

C – 16 bar DN15-200 350 ºC 

D – 25 bar DN15-200 350 ºC 

D 
Nodular 

C – 16 bar DN15-200 350 ºC 

D – 25 bar DN15-200 350 ºC 
F 

Acero 

CARACTERÍSTICAS 

 Filtro en acero inoxidable (desde DN 50 con anillo reforzado, desde DN 150 con cesta de apoyo) 

 Respetuoso con el medio ambiente  

 Limpieza del filtro sin necesidad de desmontarlo 

 Dimensiones cara a cara de acuerdo con la norma EN 558 serie 1  

 Bridas según la norma EN 1092-1 para el material del cuerpo F  

 Bridas según la norma EN 1092-2 para el material de los cuerpos A, C y D  

 Espesores de la malla según la norma EN-12266-1 



 

 

FILTROS 

Filtro Tipo DN Malla Pantalla de mallas Rendimiento 

Estándar 

F45 10-50 1,0 45 50 

F28 65-80 1,25 28 49 

F15 100-400 1,6 15 43 

Otros diseños F100 (0,6), F200 (0,5), F300 (0,32), F600 (0,25) 

Bajo pedido están disponibles tipos de filtros con cartucho magnético 

MATERIALES 

 
Material del 

cuerpo 
A C D F 

1 Cuerpo 
EN – GJL-250 

JL1040 
EN – GJS400 - 18-LT 

JS1025 
EN – GJS500 – 7 

JS105 
GP240GH 

1.0619 

2 Cubierta 
EN – GJL-250 

JL1040 
EN – GJS400 - 18-LT 

JS1025 
EN – GJS500 – 7 

JS105 
GP240GH 

1.0619 

3 Filtro 
X12Cr13 
1.4006 

3.1 Cesta 
X12Cr13 
1.4006 

4 Espárragos 8.8-A2A A2-70 25CrMo4 

5 Tuerca hexagonal 8-A2A A2-70 C35E 

6 Tornillo de limpieza C35E 

7 Junta del obturador A4 1.4571 

8 Junta de la cubierta CrNiSt - Grafito 

9 Obturador* C35E 

Temperatura máx. 300 ºC 350 ºC 400 ºC 

* La posición del obturador no se refiere a PN6. Obturadores según pedido.  

 



 

 

DIMENSIONES 

 
 



 

 
 

DIMENSIONES DE LA JUNTA DE LA CUBIERTA 

 

*Para fundición o nodular = 300/275 

 

 
Espesor de la junta = 1 mm 

 

CARACTERÍSTICA HIDRÁULICA 

 



 

  

GRÁFICAS DE PRESIÓN Y TEMPERATURA* 

PN 6 EN-GJL-250 

 
PN 16 EN-GJL-250 

 
PN 16 EN-GJS-400-18-

LT 

 
PN 25 EN-GJS-400-18-

LT 

 



 
PN 16 EN-GJS-500-7 

 
PN 25 EN-GJS-500-7 

 
PN 40 GP24GH 1.0619 

 
*Rangos de trabajo permitidos en cada condición 



 

MODELOS 

Figura Material del cuerpo DN PN Tipo 

821 
A 

Hierro fundido gris 
EN-GJL-250 

15-50 
A 

6 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

 

65-80 
A 

6 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

100-200 
A 

6 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-200 
A 

6 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-200 
A 

6 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-200 
A 

6 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-200 
A 

6 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-200 
A 

6 bar 

48 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-50 
C 

16 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

65-80 
C 

16 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

100-400 
C 

16 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-400 
C 

16 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-400 
C 

16 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-400 
C 

16 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-400 
C 

16 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-400 
C 

16 bar 

48 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

15-50 
C 

16 bar 

70 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

65-80 
C 

16 bar 

69 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 

100-400 
C 

16 bar 

63 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 300 °C 



 

Figura Material del cuerpo DN PN Tipo 

821 
A 

Hierro fundido gris 
EN-GJL-250 

15-50 
C 

16 bar 

50-D 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

65-80 
C 

16 bar 

49-D 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

100-200 
C 

16 bar 

43-D 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

15-200 
C 

16 bar 

44-D 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

15-200 
C 

16 bar 

45-D 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

15-200 
C 

16 bar 

46-D 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

15-200 
C 

16 bar 

47-D 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 

15-200 
C 

16 bar 

48-D 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 80 °C 

 Pintura epoxi 



Figura Material del cuerpo DN PN Tipo 

821 
C 

Fundición nodular 
EN-GJS-400-18-LT 

15-50 
C 

16 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

65-80 
C 

16 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

100-200 
C 

16 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

48 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-50 
D 

25 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

65-80 
D 

25 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

100-200 
D 

25 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

48 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 



Figura Material del cuerpo DN PN Tipo 

821 
D 

Fundición nodular 
EN-GJS-500-7 

15-50 
C 

16 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

65-80 
C 

16 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

100-200 
C 

16 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
C 

16 bar 

48 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-50 
D 

25 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

65-80 
D 

25 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

100-200 
D 

25 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 

15-200 
D 

25 bar 

48 

 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 350 °C 



 

Figura Material del cuerpo DN PN Tipo 

Acero fundido 
GP240GH 1.0619 

15-50 
E 

40 bar 

50 
 Malla 1,00 mm, 45 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

65-80 
E 

40 bar 

49 
 Malla 1,25 mm, 28 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

100-200 
E 

40 bar 

43 
 Malla 1,60 mm, 15 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

15-200 
E 

40 bar 

44 
 Malla 0,63 mm, 100 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

15-200 
E 

40 bar 

45 
 Malla 0,50 mm, 200 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

15-200 
E 

40 bar 

46 
 Malla 0,40 mm, 300 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

15-200 
E 

40 bar 

47 
 Malla 0,32 mm, 400 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

15-200 
E 

40 bar 

48 
 Malla 0,25 mm, 600 malla/cm2 

 T. máx. 400 °C 

Queda reservado el derecho a modificar las especificaciones sin previo aviso 

2015  

 




